
禾呈祥|质量保障 滁州数控火焰等离子切割机厂家

产品名称 禾呈祥|质量保障
滁州数控火焰等离子切割机厂家

公司名称 安徽禾呈祥机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市肥西县桃花镇明珠大道与樱花路交
口合肥江河汽车零部件有限公司厂房楼301室

联系电话 18656046275 18656046275

产品详情

 该数控火焰切割机模块是整个系统运动控制的模块。首先，
系统从输入的图形信息中读出加工数据信息，
对其进行分析及编译，数控火焰等离子切割机厂家， 使其成为插补运算可以直接应用的
数据，并进行相应的插补运算。为了节省在插补过程中的运算时间，
需要对数控加工程序作预处理， 主要包括直线段和圆弧的预处理。工控机根据插补结果
通过运动控制卡控制步进电机的速度和位移。在插补及运动控制过程中，
系统将按照实际运行的轨迹，
对运动路径进行实时动态显示。该控制系统的插补运算采用 DDA 插补原理， 应用两轴的
协调运动，插补得到平面任意图形。在插补过程中，工控机根据数控加工程序中的数值以
及各轴的脉冲当量， 计算出各轴应得的脉冲数。

数控等离子切割机使用技巧：在使用数控等离子切割机时其切割质量不稳定，易损件更换
频繁，发现更多的是用户在使用操作时对数控等离子切割机的使用不够规范，同时对一些
细节性问题注意不够，下面我们总结了一些数控等离子切割机日常使用的一些技巧希望能
为您带来方便：切割应从边缘开始尽可能从边缘开始切割，而不要穿孔切割。采用边缘作
为起始点会延长消耗件的寿命，正确的方法是将喷嘴直接对准工件边缘后再启动等离子弧
。



不管是数控等离子切割机还是数控火焰切割机以及激光切割机都具备自己的切割方案，也
就是说数控火焰切割机适合切割的材料，在数控等离子切割机或者激光切割机上不一定很
适合，数控火焰切割机切割中厚板材具有一定的优势。主要表现如下：切割厚度大：在实
际加工应用中，火焰切割的加工厚度范围在6-200MM之间，更换气管气路及割炬割嘴，切
割厚度甚至能达到350MM。为了更好的提高切割质量，针对不同厚度材料，在使用火焰
切割时，其相关工艺参数会略有不同。

禾呈祥|质量保障-滁州数控火焰等离子切割机厂家由安徽禾呈祥机电设备有限公司提供。安徽禾呈祥机
电设备有限公司为客户提供“激光切割机、等离子火焰切割机”等业务，公司拥有“库贝米”等品牌，
专注于机械加工等行业。，在安徽省合肥市肥西县桃花镇明珠大道与樱花路交口合肥江河汽车零部件有
限公司厂房楼301室的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：程经理。
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