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产品名称 管材激光切割机 六安切割机 禾呈祥|按需定制

公司名称 安徽禾呈祥机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市肥西县桃花镇明珠大道与樱花路交
口合肥江河汽车零部件有限公司厂房楼301室

联系电话 18656046275 18656046275

产品详情

等离子切割配合不同的工作气体可以切割各种氧气切割难以切割的金属，管材激光切割机
，尤其是对于有色金属（不锈钢、铝、铜、钛、镍）切割效果更佳。等离子切割机的保养
需要注意六步，包括：正确的装配割炬、消耗件在损坏前要及时更换、清洗割炬的连接螺
纹、清洗电极和喷咀的接触面、每天检查气体和冷却气、避免割炬碰撞损坏，只有注意到
以上几点，才能更好的保养我们所使用的等离子切割机。切割时，当空载电压过高时，应
检查电器接地、接零和割炬手把绝缘情况，应将工作台与地面绝缘，或在电气控制系统安
装空载断路断电器。

如果你是要进行长时间的切割或者自动设定的切割，确保检查机器的工作负载持续率。负
载持续率简单来说就是设备工作到过热需要冷却之前的持续工作时间。切割时，当空载电
压过高时，应检查电器接地、接零和割炬手把绝缘情况，应将工作台与地面绝缘，或在电
气控制系统安装空载断路断电器。等离子弧的高温、高能量决定着切割速度，所以以上的
各种因素均与切割速度有关。在保证切割质量的前提下，六安切割机，应尽可能的提高切
割速度。这不仅提高生产率，小型激光切割机，而且能减少被割零件的变形量和割缝区的
热影响区域。

数控等离子切割系统的CNC装置是系统工作的部分，其供电电源是干扰进入的主要途径
。电源干扰主要是通过供电线路的阻抗耦合产生，光纤激光切割机，各种大功率用电设备



是主要的干扰源。在数控等离子切割机的使用中，切割质量不稳定，易损件频繁更换。结
果表明，使用该数控切割机的用户较多，不适合使用。同时，对一些细节没有给予足够的
重视，并总结了一些日常使用的数控等离子切割机。有些技术希望给您带来方便。目前等
离子切割根据切割辅助气体的不同分为多种，不同的辅助切割气体切割速度规范也不尽相
同，以空气等离子弧切割为例，在切割碳钢板时，以230A切割电流为标准，6mm厚度碳
钢板切割速度可达到3300mm/min较为适宜。

管材激光切割机-六安切割机-禾呈祥|按需定制(查看)由安徽禾呈祥机电设备有限公司提供。安徽禾呈祥
机电设备有限公司是从事“激光切割机、等离子火焰切割机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务
”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：程经理。
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