
宣城切割机 禾呈祥|稳定耐用 铝板激光切割机

产品名称 宣城切割机 禾呈祥|稳定耐用 铝板激光切割机

公司名称 安徽禾呈祥机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市肥西县桃花镇明珠大道与樱花路交
口合肥江河汽车零部件有限公司厂房楼301室

联系电话 18656046275 18656046275

产品详情

目前等离子切割根据切割辅助气体的不同分为多种，不同的辅助切割气体切割速度规范也
不尽相同，以空气等离子弧切割为例，在切割碳钢板时，以230A切割电流为标准，6mm
厚度碳钢板切割速度可达到3300mm/min较为适宜。数控等离子切割机保养和维修程度会
直接影响到它能否长期正常运转，因此目前很多企业在注重数控设备的利用率和较佳功能
的同时，还十分重视保养和维修，想要保持设备完好的技术状态，充分发挥良好效用，不
能只单单重视这些，还应注意设备基础管理和技术管理。在多种切割方式中，等离子切割
比一般气割具有更广的切割范围和更高的效率。这促使等离子切割技术从手工或半自动逐
步向数控方向发展，并成为数控切割技术发展的主要方向之一。

等离子切割机的保养需要注意六步，宣城切割机，包括：正确的装配割炬、消耗件在损坏
前要及时更换、清洗割炬的连接螺纹、清洗电极和喷咀的接触面、每天检查气体和冷却气
、避免割炬碰撞损坏，铝板激光切割机，只有注意到以上几点，才能更好的保养我们所使
用的等离子切割机。数控等离子切割机使用注意事项：机操作人员使用机时，一定要看熟
机操作说明书并理解其中的内容方可操作机。在未熟悉机操作前，切勿随意动机，以免发
生安全事故。如果你是要进行长时间的切割或者自动设定的切割，确保检查机器的工作负
载持续率。负载持续率简单来说就是设备工作到过热需要冷却之前的持续工作时间。

数控等离子切割机气体的选择技巧和要点氮气是一种常用的工作气体，管材激光切割机，



在有较高电源电压的条件下，氮气等离子弧有较好的稳定性和比Ar气更高的射流能量，即
使是切割液态金属粘度大的材料如不锈钢和镍基合金时，激光切割机设备，切口下缘的挂
渣量也很少。氮气可以单独使用，也可以同其它气体混和使用等离子切割机，如自动化切
割时经常使用氮气或空气作为工作气体，这两种气体已经成为高速切割碳素钢的标准气体
。有时氮气还被用作氧等离子弧切割时的起弧气体。

宣城切割机-禾呈祥|稳定耐用-
铝板激光切割机由安徽禾呈祥机电设备有限公司提供。安徽禾呈祥机电设备有限公司是安徽 合肥 ,机械
加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在安徽
禾呈祥领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创安徽禾呈祥更加美好的未来。
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