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产品名称 精密模具加工定制厂 溢晟广东注塑加工厂家
模具加工定制厂

公司名称 深圳市溢晟塑胶模具制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳宝安区燕罗街道罗田社区龙山四路4号厂房F
栋302、301B区

联系电话  18312477477

产品详情

模具验收模具外观标准

模具验收模具外观标准

1、模具铭牌内容完整，字符清晰，排列整齐。

2、铭牌应固定在模脚上靠近模板和基准角的地方。铭牌固定可靠、不易剥落。

3、冷却水嘴应选用塑料块插水嘴，顾客另有要求的按要求。

4、冷却水嘴不应伸出模架表面

5、冷却水嘴需加工沉孔，沉孔直径为25mm、30mm、35mm三种规格，孔口倒角，倒角应一致

6、冷却水嘴应有进出标记

7、标记英文字符和数字应大于5

8、位置在水嘴正下方10mm处，字迹应清晰、美观、整齐、间距均匀。

9、模具配件应不影响模具的吊装和存放。安装时下方有外露的油缸、水嘴，预复位机构等，应有支撑腿
保护。

10、支撑腿的安装应用螺钉穿过支撑腿固定在模架上，过长的支撑腿可用车加工外螺纹柱子紧固在模架
上。



?塑胶模具加工中影响其使用寿命的因素有哪些？

塑胶模具加工中影响其使用寿命的因素有哪些？

一、塑胶模具材料

应根据制作的生产纲领选择塑胶模具材料。生产批量大的应选择承载能力强、抗破坏能力好的性能高的
塑胶模具材料。

二、塑胶模具加工质量

塑胶模具零件在加工、热处理过程中所产生的缺陷都会影响塑胶模具寿命。如：塑胶模具表面残存的刀
痕、电火花加工的显微裂纹、热处理时的表层增碳粉和脱碳等缺货陷都对塑胶模具的承载能力和寿命带
来影响。

三、塑胶模具结构

合理的塑胶模具结构有助于提高塑胶模具的承载能力，减轻塑胶模具承受的热及机械负荷。可靠的塑胶
模具导向机构可以避免凸模和凹模间的互相啃伤;承受高强度负荷的冷墩和冷挤压模具通过截面尺寸变化
处理可以防止应力集中。

塑胶注塑厂小作坊会消失的原因

塑料注塑厂规模化发展条件成熟注塑加工正在由低质量、高能耗向高质量、低能耗、多品种、高技术的
方向发展。注塑加工行业利用模具注塑厂通过技术革新、产业结构调整，提升企业在市场的竞争能力和
生存能力。注塑加工行业在塑料行业加工市场通过市场作用不断规范经营，分工协作明确，逐渐由松散
型向紧密型发展，产业集聚度增加，规模化发展条件成熟。

塑料应用领域将不断扩大，需要开发出不同类型的具有较高使用价值的产品。随着塑料加工技术水平的
提升，更多塑料品种将细分，促使市场化、细分化，注塑加工行业整体水平将得到提升。并没有什么人
能主导行业发展的演变过程，不是几个人说几句话能改变的，有它的自身规律，这么多年，这么多人说
了这么多话，十年前，十年后，还是那些话!首批从业者，离开的基本90%，注塑加工行业还是在不断发
展!并不是那些人主导的，也不是哪个组织主导的，是市场和规律主导的!适者生存、不适者淘汰，逐步演
变，不断进化!
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