
键和无心磨床 惠州键和无心磨床 鑫涛机械设备

产品名称 键和无心磨床 惠州键和无心磨床 鑫涛机械设备

公司名称 东莞市鑫涛机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇凫山村莞樟路段261号

联系电话  13798853007

产品详情

关于无心磨床的外表保养建议：

    无心磨床整机检查：检查无心磨床各部位螺丝，皮带，松紧程度，松动的应调到合适为止。

    检查各轴承磨损程度如有损坏的应更换，润滑油是否充足。

    导轨应清理干净，导轨上不可带有抛光耗材粉末。

    电器：定时清扫电动机、电器箱。电器装置固定整齐、动作可靠。

    检查、紧固接零装置。检查按扭开关，有问题的应即时更换，辽宁键和无心磨床，避免产生不
必要的危险。

无心磨床，是不需要采用工件的轴心而施行磨削的一类磨床。主要是由磨削砂轮，调整轮和工件支架三
个机构而构成的。

    无心磨床，惠州键和无心磨床，是不需要采用工件的轴心定位而进行磨削的一类磨床，主要由
磨削砂轮、调整轮和工件支架三个机构构成，其中磨削砂轮实际担任磨削的工作，调整轮控制工件的旋
转，并控制工件的进刀速度，至于工件支架乃在磨削时支撑工件，这三种机件可有数种配合的方法，但
停止研磨除外，原理上都相同。

无心磨床之工件产生腰鼓形:

①前后导板均偏向于导轮，工件倾斜进入磨削区，使前端磨去较多；工件将要推出磨削区时，使后端磨
去较多。需正确调整前后导板。

②前、后导板均低于导轮外圆表面，江苏键和无心磨床，工件进入磨削区时。会被导轮将其前端抬起，



使工件向磨削轮倾斜；当工件退出磨削区域时，也会使工件倾斜，尾部向磨削轮翘起，使工件两端磨去
较多，呈腰鼓形。应正确调修前、后导板，使其不低于导轮外圆表面。

③导轮表面修整成中间凸起或磨削轮表面修整成中间凹下，均使工件磨成腰鼓形。表面修调两轮，消除
导轮和磨削轮表面的凹凸现象。

无心磨床结构特征：

a、机床工作台纵向移动，键和无心磨床，砂轮架快速进退均由液压控制，工件转动用直流电机驱动，在
转速范围可作无级调速。

b、砂轮架主轴轴承润滑油泵、冷却泵、砂轮架等均分别以单独电动机传动。

键和无心磨床直径研磨：小量生产时，自动进刀配合无火花定时器，无心磨床可得到良好的研磨品质。
大量生产时，二段式自动进刀加上二段式测量器，无心磨床可提供更好的产量和研磨效果。

键和无心磨床-惠州键和无心磨床-
鑫涛机械设备(推荐商家)由东莞市鑫涛机械设备有限公司提供。东莞市鑫涛机械设备有限公司是广东
东莞 ,磨床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
鑫涛机械设备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鑫涛机械设备更加美好的未来。
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