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产品详情

广州材料实物拉伸试验、机械加工试件的拉伸试验 

拉伸试验是指在承受轴向拉伸载荷下测定材料特性的试验方法。利用拉伸试验得到的数据可以确定材料
的弹性极限、伸长率、弹性模量、比例极限、面积缩减量、拉伸强度、屈服点屈服强度和其它拉伸性能
指标。

1.金属抗拉性能相关指标

常温下金属抗拉性能通常包括抗拉强度、屈服强度又称屈服点或规定屈服强度伸长率和断面收缩率四个
指标。前=二者称为强度指标,后二者称为塑性指标。

所谓强度系指试样受轴向拉伸负荷过程中任一瞬间， 金属抵抗变形或破断的能力,一般以原单位横截面积
上所受的力表示。而塑性则为试样经拉伸到破断后,以百分数表示的标距的伸长率和断裂处原横截面积的
缩减率。

更多的金属材料常识也可以参考日本技能系列图书↓↓

2、拉伸试验步骤

1 )准备试件。对相同大小规格形状的普碳钢和铝合金试样分别进行拉伸试验。用刻度机在原始标距范围
内刻划圆周线。将标距内分为等长的10格。测量得到其原始直径为10mm ,原始标距长度为100mm。

2 )调整试验机。动控制上夹头至给适的夹持位置。选择合适的测力度盘。 开动试验机,使工作台.上升10m
m左右,以消除工作台系统自重的影响。调整主动指针对准零点,从动指针与主动指针靠拢,调整好自动绘图
装置。

3)装夹试件。先将试件装夹在上夹头内,再将下夹头移动到合适的夹持位置,后夹紧试件下端。(



铝合金材料无显著屈服现象需转载电子引伸计)

4)检查与试车。检查以上步骤完成情况。开动试验机,预加少量载荷(载荷对应的应不能超过材料的比例极
限) , 然后卸载到零,以检查试验机工作是否正常。

5)进行试验。开动试验机,缓慢而均匀地加载,仔细观察测力指针转动和绘图装置绘出图的情况。注意捕捉
屈服荷载值,将其记录下来用以计算屈服点应力值。屈服阶段注意观察滑移现象。过了屈服阶段,加载速度
可以快些。将要达到大值时,注意观察“缩颈”现象。试件断后立即停车,记录大荷载值。(
铝合金试样无明显屈服现象)

6)取下试件和记录纸。

7 )用游标卡尺测量断后标距。

8)用游标卡尺测量缩颈处小值径

3、金属材料拉伸过程中的四个阶段
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