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产品名称 精密注塑加工厂家 唐山精密注塑 普饶加工厂

公司名称 天津普饶电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区北闸口镇明惠道18号（天津大滩锅
炉集团有限公司院内）

联系电话  13312097003

产品详情

注塑模具的价格受哪些因素影响呢?

那么注塑模具的价格受哪些因素影响呢？

1、材料费（材料的选择以及热处理工艺对价格影响比较大）

2、加工费（产品的外观要求决定了加工工艺，要求越高，加工费成本越贵）

3、利润+增值税+试模费+运输费（每家公司利润空间不一样，导致报价有偏差）

注塑模具的报价是模具估价后的延续和结果。从注塑模具的估价到注塑模具的报价，只是
一步，而模具的终目的，是模具制造交付使用后的结算，形成终模具的结算价。注塑模具
的价格与报价并不完全相等，精密注塑多少钱，有可能出现波动误差值。所以一个有经验
的采购或者工程，要想得出准确的注塑模具报价，都是要提供相应的产品及3D图形，而
不会盲目开口询价。

汽车注塑模具的种类有哪些？

1、压缩模



压缩模又称压制模或压胶模。这种模具的成型工艺特点是，将塑料原材料直接加在敞开的模具型腔内，
然后合模，塑料在热和压力作用下呈熔融状态后，以一定压力充满型腔。此时，塑料的分子结构产生了
化学交联反应，逐渐硬化定型。压缩模多用于热固性塑料，其成型塑件大多用于电器开关的外壳和日常
生活用品。

2、传递模

传递模又称压注模或挤胶模。这种模具的成型工艺特点是，将塑料原料加入预热的加料室里，唐山精密
注塑，然后由压柱向加料室内的塑料原料施加压力，塑料在高温高压下熔融并通过模具的浇注系统进入
型腔，然后发生化学交联反映而逐渐固化成型。传递成型工艺多用于热固性塑料，可以成型形状比较复
杂的塑料制件。

双物料注塑件工艺方法介绍

双物料产品可以采用单色注塑件机制造，基本上一台注塑件机就可胜任，不过后面加工工
序相当复杂而又耗费时间，直接影响产品的质量，总生产成本并不经济。不知道有没有更
为经济的方式来制造。双物料注塑件工艺除了注塑件机作出相应的改动外，模具设计的技
巧是整项技术的。这是很重要的技术需要把握住要领。模具通过转动移位，达到同步注塑
件不同物料的效果。这是非常难能可贵的。

大概很多人都知道，精密注塑加工厂家，模具设计大致分为两类：类有两个模腔，利用转
动模式把半成型模件转移180度到另一个模腔内，其好处是使和第二工序可以同步进行，
这需要记得操作;另一类是单一模腔，半制成品连同模具一起转动180度，精密注塑哪家好
，这同样需要记得。设计上比较简单，但生产效率相应降低。这是个毋庸置疑的做法。

据了解我们知道由于模具或半制成品需要转动，所以模具设计及注塑件机的要求更为。另
外，由于双(多)物料注塑件的可变性很高，所以要达到生产顺利，符合预期理想，所有的
模具设计必须与产品设计同步考虑，而且市面流行的双物料注塑件机规格并不统一，导致
模具设计时考虑的问题更多;加上通用性少，模具制造商必须加倍留心。这样符合规范的
产品并不多。

精密注塑加工厂家-唐山精密注塑-
普饶加工厂(查看)由天津普饶电子有限公司提供。天津普饶电子有限公司是天津 天津市 ,特种涂料的见证
者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在普饶领导携全体
员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创普饶更加美好的未来。
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