
小型热熔机求购 小型热熔机 华卓自动化设备 

产品名称 小型热熔机求购 小型热熔机 华卓自动化设备

公司名称 苏州华卓自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区胥口镇燕河路29号-

联系电话  15850239705

产品详情

机箱机柜行业指的是通过钣金加工设备加工而成的箱柜，制造机箱机柜的厂家选择使用激光切割设备，
看中的是设备的稳定、快速和精度高。现如今制造业面临加工难题依旧是材料浪费和成本增加，再加上
市场对产品美观性要求，其复杂性程度也在提高。如今产品更新换代速度加快，传统的加工工艺现如今
看来，显然已经开始力不从心。，采用具有德国技术的光纤切，配有QBH光纤输出接口、进口光学镜片
和高度密封的焦点调整方式，高速电容传感切割间距0.1mm，提高切割性能并减少气体消耗。机床系统
采用移动式龙门结构，小型热熔机求购，横梁、床身整体加工，设备精度高、刚性好、运行平稳。机床
底座采用管材焊接而成的框架结构，经过的焊接、二次时效处理、大型龙门铣床精密加工，这些设计和
加工手段确保机床具有优良的抗震性、高刚性和稳定性。

离焦量对焊接质量的影响：激光焊接通常需要一定的离焦量，因为激光焦点处光斑中心的功率密度过高
，容易蒸发成孔。离开激光焦点的各平面上，功率密度分布相对均匀。离焦方式有两种：正离焦与负离
焦。焦平面位于工件上方为正离焦，反之为负离焦。按几何光学理论，当正负离焦平面与焊接平面距离
相等时，所对应平面上功率密度近似相同，但实际上所获得的熔池形状不同。负离焦时，可获得更大的
熔深，这与熔池的形成过程有关。实验表明，激光加热50~200us材料开始熔化，形成液相金属并出现部
分汽化，形成高压蒸汽，并以极高的速度喷射，发出耀眼的白光。与此同时，高浓度汽体使液相金属运
动至熔池边缘，在熔池中心形成凹陷。当负离焦时，材料内部功率密度比表面还高，易形成更强的熔化
、汽化，小型热熔机，使光能向材料更深处传递。所以在实际应用中，当要求熔深较大时，采用负离焦
；焊接薄材料时，宜用正离焦。



而激光切割机设备本身优势也是非常多的，例如：

1、相较于传统切割工艺，激光设备切割速度快，质量更好，精度也更高;

2、因为设备采用的是激光加工，所以不受材料形状和硬度的影响;

3、设备自带计算机编排系统，利用软件制图配合切割工作，小型热熔机价格，相应的模具材料损耗会更
少，小型热熔机销售，有利于商家的成本节省;

4、除对金属材质进行加工外，还可以对非金属进行切割加工;

5、设备的操作性更低，因为属于自动化智能加工技术，所以需要进行的操作较少，在了解基本的系统操
作后，即使是对设备一无所知的工作人员也可去进行实际加工。

主要功能：

1.汽车ABS自动焊接检测。采用基恩士LS-7000精密检测仪，采用PLC作为控制器，工控机组态王HM，松
下A5高紧密伺服控制，整机精度0.04mm。气缸采用全SMC气缸，焊接模具为高精密机床加工而成，激光
采用大族双通道激光。2可根据产品需要调节任意通道激光焊接参数。        

规格参数：

机型：HZ-RM6550-Q

外形尺寸：L2500mm*w1500mm*

设备重量：3T

电源：35kw

适用范围：速点焊，适用于手机内部金属件焊接。主要是成批量的焊接位置比较固定的件的焊接

小型热熔机求购-小型热熔机-华卓自动化设备(查看)由苏州华卓自动化设备有限公司提供。“研发,生产,
销售,非自动化设备”选择苏州华卓自动化设备有限公司，公司位于：苏州市吴中区胥口镇燕河路29号-，
多年来，华卓自动化坚持为客户提供好的服务，联系人：蒋先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。华卓自动化期待成为您的长期合作伙伴！
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