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公司名称 北京绅名科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市朝阳区阜通东大街1号望京SOHOT2-1-160
6室

联系电话 17200352885 17200352885

产品详情

机床的基本组成

1.动力源  

为机床提供动力(功率)和运动的驱动部分，如各种交流电动
机、直流电动机和液压传动系统的液压泵、液压马达等。  

2.传动系统  包括主传动系统、进给传动系统和其它运动的传动系统，如
变速箱、进给箱等部件，有些机床主轴组件与变速箱合在一起成.工作部件  

(1)与终实现切削加工的主运动和进给运动有关的执行部件；  

(2)与工件和刀具安装及调整有关的部件或装置；
(3)与上述部件或装置有关的分度、转位、定位机构和操纵机构等。  

5.控制系统  用于控制各工作部件的正常工作，主要是电气控制系统，有些
机床局部采用液压或气动控制系统。数控机床则是数控系统，它包
括数控装置、主轴和进给的伺服控制系统(伺服单元)、可编程序控制  器和输入输出装置等。
为主轴箱。  3.支承件  用于安装和支承其它固定的或运动的部件，承受其重力和切
削力，如床身、底座、立柱等。支承件是机床的基础构件，亦称  机床大件或基础件。 

 6.冷却系统  用于对加工工件、刀具及机床的某些发热部位进行冷却。  

7.润滑系统  用于对机床的运动副(如轴承、导轨等)进行润滑，以减小  摩擦、磨损和发热。  

8.其它装置  如排屑装置、自动测量装置等。



机床数控

什么是数控呢！顾名思义使用数字、文字和符号组成的数字指令来控制一台或多台机械设备动作控制的
技术。数控一般是采用通用或计算机实现数字程序控制，因此也叫计算机数控，俗称CNC。相比于传统
机床的手摇，它不仅精密度高，还有更好的保护措施。数控机床自五十年代问世以来，由于在单件生产
、小批量生产中，龙门加工中心，使用数控机床加工复杂形状的零件，不仅提高了劳动生产率和加工质
量，龙门加工中心多少钱，而且缩短了生产准备周期和降低了对工人技术熟练程度的要求。因此它成了
单件、小批量生产中实现技术革新和技术革命的一个重要的发展方向。也都在大力发展这种新技术。

机床参考点说明

通常在数控工具机程式编写时，至少须选用一个参考坐标点来计算工作图上各点之坐标值，这些参考点
我们称之为零点或原点，常用之参考点有机械原点、回归参考点、工作原点、程式原点。机械参考点（
Machine reference
point）：机械参考点或称为机械原点，它是机械上的一个固定的参考点。回归参考点（Reference points）
：在机器的各轴上都有一回归参考点，龙门加工中心报价，这些回归参考点的位置，以行程监测装置极
限开关预先设定，作为工作台及主轴的回归点。工作参考点（Work reference points）：工作参考点或称
工作原点，它是工作坐标系统之原点，该点是浮动的，由程式设计者依需要而设定，一般被设定于工作
台上（工作上）任一位置。程式参考点（Program reference points）：程式参考点或称程式原点，它是工
作上所有转折点坐标值之基准点，此点必须在编写程式时加以选定，龙门加工中心价格，所以程式设计
者选定时须选择一个方便的点，以利程式之写作。钢制伸缩式导轨防护罩为的2-3mm厚钢板冷压成形而
成，根据要求也可以为不锈钢的。特殊的表面磨光会使其另外升值。我们可以为所有的机床种类提供相
应的导轨防护类型（水平、垂直、倾斜、横向）。

龙门加工中心-北京绅名科技公司-龙门加工中心价格由北京绅名科技有限公司提供。龙门加工中心-北京
绅名科技公司-龙门加工中心价格是北京绅名科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：牛丽娟。
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