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产品名称 优特UTA蓄电池FM12650报价参数及规格

公司名称 山东北华电源科技有限公司

价格 420.00/只

规格参数

公司地址 山东省济南市槐荫区美里路美里花园26号楼1单
元301室（注册地址）

联系电话 15552529528 15552529528

产品详情

 公司由原电子工业部国营七五二厂经改制而设立，80%的管理人员与熟练操作工来自七
五二厂，传承国营企业的技术与管理经验，依靠各种人才、高新技术、现代化生产和不断
进取的精神，开发、研究、生产、销售阀控密封式铅酸蓄电池，产品有FM、6GFM、GF
M三大系列，电池电压从2V、6V、8V至12V，容量从1.2Ah至3000Ah，以满足不同用户的
需求。产品广泛应用于通讯、电力、金融、UPS电源、EPS电源、电动车、铁路、医疗、
船舶、太阳能、风能、新能源等领域。

 

武汉优特（UTA）蓄电池结构

◎ 高强度ABS塑料电池槽、盖，结构紧凑，具有耐冲击，抗震动性能好的特点。◎
特种铅基多元合金板栅，内阻小，耐腐蚀性好，充电接受能力强。◎
新型极板制造工艺，活性物质利用率高。◎
优质超细玻璃纤维隔板，大电流放电性能好。◎
高纯度电解液和特殊添加剂，自放电小。

武汉UTA优特蓄电池型号参数

UTA优特蓄电池型号参数6GFM产品系列

优特UTA蓄电池FM12650报价参数及规格

◆ 一、电池漏液 1、故障现象 常见的漏液现象：一是上盖与底槽之间密封不好或因碰撞



，封口胶开裂造成漏液；二是帽阀渗酸漏液；三是接线端处渗酸漏液；四是其他部位出现
渗酸漏液。 2、故障的检查和处理 先做外观检查，找出渗酸漏液部位。取开盖片看帽阀周
围有无渗酸漏液痕迹，再打开帽阀观察电池内部有无流动的电解液。完成了上述工作之后
，若仍未发现异常，应做气密性测试（放入水中充气加压，观察电池有无气泡产生并冒出
，有气泡则说明有渗酸漏液）。后在充电过程中，观察有无流动的电解液产生，如果有则
说明是生产的原因。在充电过程中如有流动的电解液应将其抽尽。 ◆ 二、电池充不进电
1、故障现象 首先检查充电回路的连接是否可靠，检查连线与插头接触是否完好，认真检
查插座和插头是否有“打火”烧弧现象，有无线路损伤断线等。检查充电器有无损坏，充
电参数是否符合要求：即初期充电电流达到1.6-2.5A/只；高充电电压达到14.8-14.9V/只，
充电浮充电转换电流达0.3-0.4A/只，浮充电压达到14.0-14.4V/只。
查看电池内部是否有干涸现象，即电池是否缺液严重。 还应检查极板是否存在不可逆硫
酸盐化。极板的不可逆硫酸盐化，可通过充放电测量其端电压的变化来判定。在充电时，
电池的电压上升特别快，某些单格电压特别高，超出正常值很多；放电时电压下降特别快
，电池不存电或存电很少。出现上述情况，可判断电池出现不可逆硫酸盐化。
2、故障的检查和处理 先将充电回路连接牢固，充电器不正常的应更换。干涸的电池应补
加纯水或1.050的硫酸，进行维护充电、放电恢复电池容量。如果发现有不可逆硫酸盐化
，应进行均衡充电恢复容量。干涸的电池加液后的维护充电，应控制大电流1.8A，充电10
-15小时，三只电池的电压均在13.4V/只以上为好。如果电池之间电压差别超过0.3V，说明
电池已经出现不同步的不可逆硫酸盐化。对于发生不可逆硫酸盐化的电池，需要更换整组
电池或激活电池。 ◆ 三、电池变形 1、故障现象 蓄电池变形不是突发的，往往是有一个
过程的。蓄电池在充电到容量的80%左右进入高电压充电区，这时，在正极板上先析出氧
气，氧气通过隔板中的孔，到达负极，在负极板上进行氧复活反应：2Pb+O2=2PbO+热量
PbO+H2SO4=PbSO4+H2O+热量 反应时产生热量，当充电容量达到90%时，氧气发生速度
增大，负极开始产生氢气。大量气体的增加使蓄电池内压超过开阀压，安全阀打开，气体
逸出，终表现为失水。 2H2O=2H2↑+O2↑
随着蓄电池循环次数的增加，水分逐渐减少，结果蓄电池出现如下情况：
（1）氧气“通道”变得畅通，正极产生的氧气很容易通过“通道”到达负极。 （2）热
容减小，在蓄电池中热容大的是水，水损失后，蓄电池热容大大减小，产生的热量使蓄电
池温度升高很快。 （3）由于失水后蓄电池中超细玻璃纤维隔板发生收缩现象，使之与正
负极板的附着力变差，内阻增大，充放电过程中发热量加大。经过上述过程，蓄电池内部
产生的热量只能经过电池槽散热，如散热量小于发热量，即出现温度上升现象。温度上升
，使蓄电池析气过电位降低，析气量增大，正极大量的氧气通过“通道”，在负极表面反
应，发出大量的热量，使温度快速上升，形成恶性循环，即所谓的“热失控”，终温度达
到80OC以上，即发生变形。 2、故障的检查和处理 一组电池（3只）同时变形时，先做电
压检查。如果电压基本正常，还应测量单格电压判断是否短路，无短路则说明变形是过充
电产生“热失控”所致。应着重检查充电器的充电参数。电压偏高（高于44.7V以上）无
过充电保护或涓流转换点电流偏低者（不同合金板栅的蓄电池要求转换电流不相同，一般
说用铅钙锡铝合金制作的板栅的蓄电池转换电流较小，为0.025-0.03C2A；而铅锑使金制作
的板栅的蓄电池转换电流较大为0.03-0.04C2A，要求更换充电器。 一组电池（3只）中只
有1只或2只变形，有以下故障的可能性：（1）是电池荷电不*，充电时造成某些电池过充
电引起变形。荷电不*的原因，可能有短路单格存在，也可能用户将电池试验放电或自放
电等；（2）是某些电池出现极板不可逆硫酸盐化，内阻增大，充电发热变形；（3）是某
些电池连线时反极造成充电发热变形。对未变形的电池检查放电容量以及自放电特性，若
无异常则不属电池问题。 解决蓄电池变形的措施有：



▲保证不漏液的前提下尽可能多加液，以延长或避免“热失控”的产生；
▲避免产生内部短路或微短路，及带有微短路倾向；
▲使用过程中应防止过放电的发生，做到足电存放；
▲严格检查充电器，不得有严重过充现象。 ▲在高温下充电，必须保证蓄电池散热良好
。应采取降温措施或减短充电时间的方法，否则应停止充电。 ◆
四、新电池电压降得快 1、故障现象 新电池装车、起动时电压降得快。
2、故障的检查和处理 检查仪表显示电压与电池容量是否相符。
仪表显示的电压与电池容量关系不符合上表时，应要求厂家调整。 检查蓄电池连接线是
否可靠，有无短路和连接不可靠等。有则排除之。检查电动车起动和运行电流是否过大，
若是过大（起动电流在15A以上，运行时的电流6A以上）应调整控制器限流值或对电机进
行检查修理。 检查蓄电池容量是否偏低，若是偏低，应对电池进行充放电。 ◆
五、电池极板不可逆硫酸盐化 1、故障现象 极板硫酸盐化是蓄电池常见的故障，许多蓄电
池失效也是因这一故障而发生的。极板硫酸盐化主要表现为：充电时电压很快上升，过早
析出气体，温度上升快；放电时电压下降快，容量小。 2、故障的检查和处理
产生极板不可逆硫酸盐化原因归结如下：
（1）存放时间过长，自放电率高，未对其进行维护充电。
（2）放电后未对其进行及时充电。 （3）长时间处于欠充电状态。 （4）过放电。 （5）
干涸或加入的电解液浓度过高。蓄电池产生不可逆硫酸盐化时，应根据其程度的轻重进行
修复。 盐化较轻者，对其进行一般的活化充电（即均衡充电），就可以恢复正常。具体
方法如下： 恒压限流充电：*阶段0.18C2A充电到2.7V/单格充电12-24小时。恒流电*阶段：
0.18C2A充电到2.4V/单格，第二阶段：0.05C2A充电5-12小时。 盐化较重者，需要对其进
行“水疗法”充放电，才能恢复正常。具体方法为：先对蓄电池补加入纯水或密度为1.05g
/cm3稀硫酸到富液状态，再以0.05-0.018C2A的电流充电20小时左右，抽尽流动液，再作容
量试验。反复上述操作，直到电池容量恢复。 ◆ 六、电池组出现“不均衡”
1、故障现象 串联蓄电池组的均衡性是一个世界性的难题，使用过程中总会有“落后”蓄
电池存在。其原因是多种多样的，有生产原因，也有原材料的原因和使用的原因等。
2、故障的检查和处理 首先将电池进行一般性的维护充电，然后用2小时率电流放电。放
电过程中不断地测量电池的电压，将放电容量不足的“落后”电池选出来给予处理。先补
加1.050的稀硫酸至刚好看到有流动电解液出现，再继续充电12-15小时。充电时注意电池
的温度不要超过500C。充电结束后，静置0.5-4小时，重作2小时率放电。放电过程中，测
量单格电压的数值，若放电时间达不到标准或者单格电压到了1.6V，放电时间与正常单格
电池相差较大者（出厂三个月相差5分钟以上，6个月相差8分钟以上，9个月相差10分钟以
上，13个月相差15分钟以上），则还需重复上述充放电程序操作，直到符合要求为止。若
是重复充放循环后，电池容量无明显上升或仍为0V左右低压，这种电池一般有短路存在
，或活性物质严重脱落软化，严重不可逆硫酸盐化等，无法修复，应作报废处理。对符合
要求者可以继续使用的电池，但应在恒压15V/只的充电条件下，抽尽流动的电解液，擦干
净电池表面，安上帽阀，用PVC粘合剂将面板粘合好。 
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