
1j27钢板元素1j27材料

产品名称 1j27钢板元素1j27材料

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司业务部

价格 .00/个

规格参数 尺寸:可按要求生产
交货状态:光亮 黑皮
交货状态:光亮 黑皮

公司地址 上海上海市松江区上海市松江钢材城

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

1j27

【购置注意事项】

上海市凯冶金属制造有限责任公司完全免费给予顾客所需设备的组材服务项目！但请顾客留意以下几个
方面：

（1）因为咨询数量较多，请将实际事宜根据电子邮件发传真方法；

（2）告之所需不锈钢板材规定特点等事项、便捷组材部给予专y数据信息；

顾客在资询前，尽量告之上海市凯冶金工业属组材部常用挑选的原材料需具有哪些特点，强度，

是做什么模貝或是干什么使用的，便捷组材单位为客人给予更专y的服务项目！

 

1j27软磁合金带 Hiperco 27棒 Co27Fe板 详细介绍：Hiperco 27铝合金是Fe-Co-
Cr软磁合金，具备较高的可塑性和延展性，也具备与市面上Fe-Co软磁合金的高饱和状态高居里温度。
Hiperco 50(1J22)的磁能积和磁化强度比Hiperco
27较好点，可是二种铝合金的磁饱和状态是一致的。此外，Hiperco 27铝合金不到Hiperco 50的延性。
1J27成分： C:0.01% Si:0.25% Ni:0.6% Mn:0.25% Cr:0.6% Co: 27% Fe:容量 1J27机械性能： --比例：7.95
--相对密度：0.2850lb/in3 --均值热膨胀系数： 25-204℃=10.1*10-6 25-316℃=10.4*10-6 25-427℃=10.7*10-6
25-538℃=11*10-6 --传热系数：380.2 BTU-in/hr/ft2/ F --弹性模具：24*103ksi --电阻器：70F=114ohm-cir-
mil/ft --居里温度：1700 F 带磁能：---典型性直流电带磁能（Hiperco
27）-----饱和状态磁场强度-23600Gauss(2.36Tesla)。磁能积1.7-3.0
Oe(135-239A/M)在于试品规格和热处理工艺。



热处理：---全部的冲压加工片状和机加工零件都务必在拼装前做热处理工艺，为获得较好的带磁能。 零
件在760-900℃真空泵和氡气自然环境中淬火2-4h，以每钟头300℃制冷。全部的零件热处理工艺前务必维
持整洁。

上海市凯冶专营店:镍基高温合金 高温合金 特殊钢材哈氏合金 HC-276 ,C22   C-2000 ,  C-
4 ,B-2 B-3 G-30 X蒙乃尔合金 Monel400 , K-500因科洛伊铝合金：800 800H 800HT , 825
 , 901 , 925 , 926 (AL-6XN)因科耐尔合金 600 , 601 , 625 , 718 , 690 , 725 ,X-7
50高温合金：GH2132 ,  GH3030 , GH3039 , GH3128 , GH4145 , GH4169耐热:  RA330
 , 253Ma , 314 , 310Si2 310S 309Si2非常马氏体：254SMo,1.4529、 904L , N08020 , N080
28 N08031双相钢: 2507 , S32760/F55 , 32550, 329/F52 , CD4MCu , F51/F60/2205 , S2195
3/3RE60高强度钢板: S21800 , XM-19 , SUH616 ,15-5PH17-4PH(630) , 17-7PH(631) ,0cr13ni5m
o尿素溶液级钢: 725LN/310MoLN, 724L/316LMOd法国型号 X6Cr13 X7Cr14 X6CrAl13 X2Cr11/X2
CrNi12 X 12 CrS13、X10Cr13 G-X8CrNi13 GX12Cr12 X6Cr17 X20Cr13 X15Cr13 G-X20Cr14
 X 30 Cr 13、X46Cr13 X20CrNi172 G-X22CrNi17 G-X70Cr29 G-X120Cr29 X12CrMoS17 G-X
10CrMo13、X 90 CrMoV 18 X6CrMo171 X38CrMoV15 G-X20CrMo13 G-X35CrMo17 X 105
 Cr Mo 17、G-X70CrMo29-2 G-X120CrMo29-2 X12CrNi18-8 X5CrNi18-10 X 5 CrNi 18.12 
X10CrNiSi89 G-X2CrNi19-11 G-X6CrNi18-9 GX5CrNi19-10 GX2CrNi19-11 X12CrNi177、X2CrNiNb
1810 G-X10CrNi18-8 G-
X5CrNi13-4) 、GX4CrNi13-4 X 1 CrNi 25.21⋯⋯商品：板、棒、管、铸钢件、法兰盘 标准件

1j27原素厚钢板友情提示：如您在阅读文章文中后，对1j27有有兴趣，或仍对1j27存有疑虑，您可大家了
解专y1j27生产商哦。

1j27双相钢生产加工特性：

1、热成型：大家提议成型应尽可能在600°F溫度下列开展。在进行热成型解决时,全部产品工件应总体
遇热,应在1750°F到2250°F的温度范围内开展，1j27双相钢在这里溫度下十分绵软。假如溫度过高，1j27
双相钢便于热撕破。假如小于此溫度,马氏体便会产生破裂。小于1700°F时,因为溫度和变形的危害,金属
材料间相聚迅速产生。热成型开展完后,应该马上对其在zui低爲1900°F的溫度下开展固熔淬火,并开展热
处理来复原其相位差均衡、延展性及耐腐蚀工作能力。大家不建议开展应力消除,但要是务必那样做,原材
料应在zui低爲1900°F的溫度下开展固熔淬火,随后快速制冷,开展水热处理。

2、冷成型：1j27双相钢可以开展激光切割和冷成型。殊不知,因为1j27双相钢本身的高韧性及强度,它比马
氏体钢材更必须开展冷成型,也正因爲它的高韧性,要考虑到到回弹力的要素。

3、热处理工艺：1j27双相钢应在zui低爲1900°F的溫度下开展退火处理,随后快速制冷,开展水热处理。此
项解决运用于固熔淬火及内应力消除。内应力消除解决如在小于1900°F的溫度下开展,非常容易造成有
危害的金属材料或非金属材料相位差的进行析出。

4、机械设备钻削性：在快速的数控车床上,1j27双相钢的走刀率和切削用量和316L是一样的。假如选用碳
化刀,激光切割效率与316L对比减少了大概20%,机械设备以及构件的特性在这里起着至关重要的功效。

5、电焊焊接：1j27铝合金的电焊焊接性非常好。1j27双相钢所要实现的特性爲电焊焊接金属材料和热霉
变一部分依然维持和底材金属材料一样的耐腐蚀工作能力、抗压强度及延展性。1j27双相钢的电焊焊接
难度系数并不大,但需设计方案其电焊焊接程序流程,便于电焊焊接后,可以保持稳定的相位差平衡状态,防
止有危害的金属材料相位差或非金属材料相位差的进行析出。

1j27是非晶原材料吗查看更多；1j27金相浸蚀精粹

1j27类似中国哪些材料；1j27标准号有特惠吗



1j27应用溫度免费咨询；1j27相匹配我国型号

1j27非常中国哪些材料；1j27横断面收拢

1j27是啥原材料astm查看；1j27焊丝 e630-16组图

5、车梁用厚钢板：用英文大写L在型号尾表明，如09MnREL、06TiL、08TiL、10TiL、09SiVL、16MnL、1
6MnREL等。 应防止在1800°F(980°C)下列产生很多形变。铸钢件可以用气体或风机制冷。应防止水淬
，尤其是针对大横断面。机械加工Alloy31V的可工艺性能类似别的铁镍基沉积硬底化铝合金，如AlloyX-7
50。该合金可在热处理回火淬火或时效性硬底化标准下生产加工。

1j27本网页页面给予相关上海市凯冶金属制造有限责任公司所供应的有关材料的供货详细信息信息内容
，您是想购置材料原材料吗？可以同时联络与大家哦。
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