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产品详情

毛刺现象既是一个简单的又是一个复杂的问题，在实际工作中，万向砂丝轮去毛刺机生产厂家，若去毛
刺的方法适当，它会提高产品的质量、降低成本，否则，不但影响生产效率的提高、产品质量好坏，还
会影响产品的成本。

   传统的自动去毛刺机方法是人工的抛光打磨等手段。人工打磨效率低，产品质量难以控制，产品成
本高，报废率高，直接导致公司市场竞争力下降。生兴力机械开发的去毛刺设备，杭州万向砂丝轮抛光
去毛刺机，可以很好的去除工件的毛刺。砂片辊去毛刺机是八个组合的砂片辊组合。相邻、相对两个砂
片辊反向自转，整个组成公转，根据工件材质不同自转、公转速度变频可调。砂片辊为软性磨削，对工
件表面、孔洞、边缘起到抛光去毛刺作用。八个砂片辊交错旋转，无孔不入，工件处理无死角。工件加
工效率好、一致性好、产品质量有保障。降低生产成本，提高产品质量，从而提高市场竞争力。去毛刺
找万创机械，帮助您的企业在业界立于不败之地！

毛刺当然不好，首先由于顶端会伤及人手；其次往往因部件毛刺形成设备故障。对于一般毛刺也常用锉
刀或砂轮那样坚实工具和方法来处理。但对FB加工零件由于毛刺较大且粘缠，在要求有一定切削力同时
，又要注意部件变形和本身的尺寸误差，因而采用弹性工具者居多，其中砂带磨削是用得普遍的去毛刺
方法，因为砂带磨削兼有重磨削及柔性磨削的双重优点。由于FB加工，浮雕加工及曲面加工愈发增长，
因毛刺较大又要求加工面具有一定粗糙度要求，特别对于平板件，使用多头砂带复合磨床是明智的选择
。

扇形片冲制后，万向砂丝轮去毛刺机价格，每张冲片均需经过严格的去毛刺，使冲压过程中的毛刺控制
在小范围内。国外一般是连续去毛刺两遍，在冲片自动生产线中都是两台去毛刺机联在线内。去毛刺机
有用辊筒砂轮式，万向砂丝轮去毛刺机报价，也有用砂带式去毛刺机。后者的主要特点是：转动速度快
，可达10~35m/min，砂带更换简便快速，能适应各种形状和厚度的冲片。称砂带去毛刺质量比辊式砂轮
好。砂带敷在高速旋转的具有螺旋槽的橡胶带上，沟槽可防止砂带被污染。砂带的压力由压缩空气控制



，保持恒压，当砂带损坏或发生其他故障时自动停车。

万向砂丝轮去毛刺机报价-杭州万向砂丝轮抛光去毛刺机-万创由万创（苏州）智能装备有限公司提供。
“去毛刺机，砂带机，清洗机”选择万创（苏州）智能装备有限公司，公司位于：江苏省苏州市昆山市
环庆路1368号，多年来，万创坚持为客户提供好的服务，联系人：顾经理。欢迎广大新老客户来电，来
函，亲临指导，洽谈业务。万创期待成为您的长期合作伙伴！
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