
钣金机架喷粉厂家 铭财五金 虎门钣金机架喷粉

产品名称 钣金机架喷粉厂家 铭财五金 虎门钣金机架喷粉

公司名称 东莞市铭财五金塑胶制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇路东社区东环二路23号

联系电话 13268979888 13268979888

产品详情

喷粉工艺特点：

1、粉末涂料不含任何溶剂，是100%固体分的涂料，它的制造、运输、贮存和施工解决了因溶剂而造成
的污染问题，改善了操作人员的劳动条件，有利于操作人员的身体健康。

2、简化涂装工艺，采用喷粉工艺涂装只需喷粉、固化、冷却等3道工序，一次成膜。简化了涂装工序，
缩短了生产周期，当天就能出产品。在粉末涂料静电涂装中，配置自动涂装机械和回收循环系统，就能
形成自动化生产，从而节省了能源和资源，提高了生产效率。

3、粉末涂料利用率高，粉末涂料可以直接涂覆至被涂物表面，经烘烤固化后形成涂膜，而且未被涂上的
粉末回收后可再送入供粉系统中使用，粉末涂料的利用率约在95%以上。

4、粉末涂膜性能好、坚固耐用，粉末涂料可以利用常温不溶于溶剂的树脂，或不易溶解而无法液体化的
高分子树脂来制备具有各种功能的涂膜。且粉末涂料在制备或成膜时，没有溶剂加入和释放，不会产生
贯通涂膜的洞洞，因此涂膜更致密。

 

       在喷涂作业施工中，对于喷粉烤漆的工艺，大家有多少了解呢，喷粉烤漆的工艺到底是什么
流程呢，其实喷粉烤漆的工艺流程很简单，主要分为两大部分，钣金机架喷粉厂家，就是喷涂前的处理
工作，其次就是喷粉烤漆了，才是固化阶段，



   就是固化 目的：将喷涂后的粉末固化到工件表面上。工艺步骤；将喷涂后的工件至于200℃左右的
高温炉内20分钟（固化的温度与时间根据所选粉末质量而定，特殊低温粉末固化温度为160℃左右，更加
节省能源），使粉末浓融、流平、固化。

 

   1. 对于钣金冲压件可采用化学前处理法。即：去油－去锈－清洗－磷化（或纯化）等。大部分锈蚀
或者表面较厚的工件，采用喷砂，抛丸等机械方法去锈，但机械除锈后应确保工件表面清洁，无污垢。

2. 刮腻子。根据工件缺陷程度涂刮导电腻子，虎门钣金机架喷粉，干燥后用砂纸磨平滑，钣金机架喷粉
处理，即可进行下道工序。        

3. 保护（也称蔽覆）。工件上若某些部位不要求有涂层，在预热前可采用保护胶等掩盖起来，以避免喷
上涂料。        

静电喷涂涂层有杂质应该怎么处理？

主要有固化炉内杂质，那么怎么解决这个杂质问题，用湿布和吸尘器清洁固化炉的内壁，重点是悬挂链
和风管缝隙处。如果是黑色大颗粒杂质就需要检查送风管滤网是否有破损处，钣金机架喷粉公司，有则
及时更换。       还有就是喷粉室内杂质，其中包含什么杂质呢，其实主要是灰尘、衣物纤维、设备
磨粒和喷粉系统积垢。那么怎么解决这个杂质问题，每天开工前使用压缩空气吹扫喷粉系统，用湿布和
吸尘器清洁喷粉设备和喷粉室。悬挂链杂质。

钣金机架喷粉厂家-铭财五金(在线咨询)-虎门钣金机架喷粉由东莞市铭财五金塑胶制品有限公司提供。东
莞市铭财五金塑胶制品有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。铭财五金——
您可信赖的朋友，公司地址：东莞市虎门镇路东社区东环二路23号，联系人：袁先生。
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