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产品名称 数控车床代理 北京绅名科技 数控车床

公司名称 北京绅名科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市朝阳区阜通东大街1号望京SOHOT2-1-160
6室

联系电话 17200352885 17200352885

产品详情

机床直线控制数控机床

直线控制数控机床也称为平行控制数控机床，其特点是除了控制点与点之间的准确定位外，数控车床，
还要控制两相关点之间的移动速度和路线（轨迹），但其运动路线只是与机床坐标轴平行移动，也就是
说同时控制的坐标轴只有一个（即数控系统内不必有插补运算功能），在移位的过程中刀具能以的进给
速度进行切削，一般只能加工矩形、台阶形零件。

其有直线控制功能的机床主要有比较简单的数控车床、数控铣床、数控磨床等。这种机床的数控系统也
称为直线控制数控系统。同样，单纯用于直线控制的数控机床也不多见。

机床轮廓控制数控机床

轮廓控制数控机床也称连续控制数控机床，其控制特点是能够对两个或两个以上的运动坐标的位移和速
度同时进行控制。

为了满足刀具沿工件轮廓的相对运动轨迹符合工件加工轮廓的要求，数控车床代理，必须将各坐标运动
的位移控制和速度控制按照规定的比例关系地协调起来。



因此在这类控制方式中，就要求数控装置具有插补运算功能．所谓插补就是根据程序输入的基本数据（
如直线的终点坐标、圆弧的终点坐标和圆心坐标或半径），通过数控系统内插补运算器的数学处理，数
控车床参数，把直线或圆弧的形状描述出来，也就是一边计算，一边根据计算结果向各坐标轴控制器分
配脉冲，从而控制各坐标轴的联动位移量与要求的轮廓相符合在运动过程中刀具对工件表面进行连续切
削，可以进行各种直线、圆弧、曲线的加工．轮廓控制的加工轨迹。

机床故障诊断

数控机床电气故障诊断有故障检测、故障判断及隔离和故障定位三个阶段。阶段的故障检测就是对数控
机床进行测试，判断是否存在故障；第二阶段是判定故障性质，并分离出故障的部件或模块；第三阶段
是将故障定位到可以更换的模块或印制线路板，以缩短修理时间。为了及时发现系统出现的故障，数控
车床配件，快速确定故障所在部位并能及时排除，要求故障诊断应尽可能少且简便，故障诊断所需的时
间应尽可能短。

数控车床代理-北京绅名科技(在线咨询)-数控车床由北京绅名科技有限公司提供。北京绅名科技有限公司
在组合机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，北京绅名科技一直以客户为中心、为客户创造价值的理
念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询
，联系人：牛丽娟。
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