
水口沖切机 明杰无残留水口 机械手带水口沖切机

产品名称 水口沖切机 明杰无残留水口
机械手带水口沖切机

公司名称 重庆明杰自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市铜梁区东城街道龙城大道406号3-38

联系电话 13592729933 13592729933

产品详情

水口沖切机的切割毛刺方式

表面正中间固定不变电弧焊接电焊焊接有模貝支撑架，水口沖切机安装底座上面位于模貝支撑架两侧固
定不变电弧焊接电焊焊接有模貝固定不变底座，模貝固定不变底座顶部固定设置有模貝固定不变夹，模
貝固定不变夹顶部一侧固定设置有挡板，模貝固定不变夹避免挡板的一侧固定设置有减速机。水口沖切
机安装底座顶部两侧固定不变电弧焊接电焊焊接有安裝架，安装架一侧固定不变电弧焊接电焊焊接有齿
条，新型解决了传统的去水口一般都是用抛光处理件或者切割进行抛光处理和光纤激光切割，在运用整
个过程中务必有员工手拉式操作过程，抛光处理速率较慢，光纤激光切割时也是有一定的风险源，员工
工作上有一定的安全隐患的难点。

水口沖切机在使用中要注意风险

一种超声波水口沖切机，包含安裝基座，安裝基座正脸固定不动安裝有操作面板，安裝基座上表层中间
固定不动电焊焊接有模貝固定支架，安裝基座上边坐落于模貝固定支架两边固定不动电焊焊接有模貝固
定不动基座，模貝固定不动基座顶端固定设置有模貝固定不动夹，模貝固定不动夹顶端一侧固定设置有
隔板。模貝固定不动夹避开隔板的一侧固定设置有减速电机，安裝基座顶端两边固定不动电焊焊接有安
裝架，安裝架一侧固定不动电焊焊接有齿轮齿条，新式解决了传统式的去水口一般全是用打磨抛光件或
是激光切割开展打磨抛光和激光切割，在应用全过程中必须 有职工手动式实际操作，打磨抛光速度比较
慢，激光切割时也是有一定的危险因素，职工工作中有一定的安全风险的难题。



实用新型选用设备驱动力方法，革除了原来的手动式轻按的繁杂加工工艺技巧，防止了操作流程中手动
式定位存有的精密度误差难题。只需将注塑工艺的含有水口料的待生产加工商品放置超声波上模上，随
后根据超声波下模的舒张压，并传出超声波，就可以开展商品的水口料熔切，其实际操作非常容易。超
声波水口沖切机可以使生产能力进一步提高，使其减少公司人力的资金投入及外壳原材料的毁坏消耗，
减少公司生产制造的成本费，有益于企业在销售市场的竞争能力。其次，因为新式运用超声波熔切分离
出来水口料，不用对含有水口料的商品开展严苛的部位限制，因此变更产品构造时，超声波模貝一般能
再次应用，实用性强，也不会由于水口料形变造成 检修超声波模貝的难题。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

