
日弘忠信 松下PLC 松下

产品名称 日弘忠信 松下PLC 松下

公司名称 深圳市日弘忠信电器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区28区新安三路一巷24号汇聚宝安湾
智创园B栋408

联系电话 13530126573 13530126573

产品详情

日弘忠信-松下伺服电机-控制系统-视觉系统-数控系统

日弘忠信为客户提供松下传感器和PLC系统，从视觉传感器到根据客户特定应用需求定制的系统解决方
案。从自动存储和检索系统的货架到打印后处理中的纸张验证。

日弘忠信提供的视觉传感器支持快速而轻松地监控定义的纸张，松下伺服马达，适用于错误纸张检测应
用。在印刷行业中，这些纸张验证传感器用于折页机、配页机和装订机。将两种功能结合在一个传感器
中是其一大特点：可通过比较图像或读取印在纸张上的条码来监控顺序。

在 BIS510 和 VOS412-BIS 等视觉传感器中，通过地将图像和代码对比功能在一个传感器中相结合，使得
能够在持续生产期间检测错误、不合格或未正确对齐的印张。视觉传感器通过对比后续纸张上的印刷图
像和条码来监控纸张。此外，BIS510 和 VOS412-BIS
传感器还可比较垂直和水平方向的所有标准一维码，以及可选的数据矩阵代码。

纸张验证传感器的优点：

减少了安装工作 — 将图像和代码对比功能集成于一个设备中

缩短了转换时间 — 自动示教参考纸张

高速读码 — 在纸张速度为 10 张/秒的条件下读码速度高达 4 米/秒

经过优化的流程可靠性 — 强光照确保在反光面上进行可靠的检测

日弘忠信代理国内外伺服电机、传感器、还拥有自研自动化集成系统配套服务，已经有案例投入使用的
有：控制系统、视觉系统、数控系统。欢迎留下联系方式咨询价格/服务！



松下伺服电机松下伺服维修松下伺服马达-日弘忠信

一、无刷电机的控制方式

1、方波控制

方波控制使用霍尔传感器或者无感估算算法获得电机转子的位置，然后根据转子的位置在360°的电气周
期内，进行6次换向(每60°换向一次)。每个换向位置电机输出特定方向的力，因此可以说方波控制的位
置精度是电气60°。由于在这种方式控制下，电机的相电流波形接近方波，所以称为方波控制。优点是
控制算法简单、硬件成本较低，使用性能普通的控制器便能获得较高的电机转速;缺点是转矩波动大、存
在一定的电流噪声、效率达不到大值。方波控制适用于对电机转动性能要求不高的场合。

 

2、正弦波控制

正弦波控制方式使用的是SVPWM波，输出的是3相正弦波电压，相应的电流也是正弦波电流。这种方式
没有方波控制换向的概念，或者认为一个电气周期内进行了多次的换向。显然，正弦波控制相比方波控
制，松下伺服电机，其转矩波动较小，电流谐波少，控制起来感觉比较“细腻”，但是对控制器的性能
要求稍高于方波控制，而且电机效率不能发挥到大值。

 

3、FOC控制

正弦波控制实现了电压矢量的控制，间接实现了电流大小的控制，但是无法控制电流的方向。FOC控制
方式可以认为是正弦波控制的升级版本，实现了电流矢量的控制，也即实现了电机定子磁场的矢量控制
。

 

关键词：松下伺服电机、数控系统、控制系统、视觉系统

松下伺服电机设备维护：

1、加设保护地线是防范风险的重点；

2、上班前后须将机器的内外清洁干净。

3、每天上、下班前请检查气源三联体储油罐的油面是否保持在1/3 以上，松下PLC，如少于1/3
，则应注入20

纯净机油至罐体的1/2 左右.

4、经常检查各部位螺钉，松下，不得有松动现象；

5、随时保持光电头清洁，电器部分应防尘防潮；



6、开机过程中若发现纵封或横封夹有物料，须停机并用铜丝刷清洁纵封琨或者横封琨。

日弘忠信(图)-松下PLC-松下由深圳市日弘忠信电器有限公司提供。“松下伺服电机,SK减速机,禾川伺服
电机”选择深圳市日弘忠信电器有限公司，公司位于：深圳市宝安31区浩艺烽大厦A座三楼，多年来，
日弘忠信坚持为客户提供好的服务，联系人：王小姐。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈
业务。日弘忠信期待成为您的长期合作伙伴！
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