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产品名称 威海大吨位扩孔机 大吨位扩孔机生产厂家
协进机械

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

近几年，为了我们共同的生存家园地球不在受到二氧化碳的腐蚀，节能减排成为我国的重点项目。随着
我国风电项目的迅速增长，伴随风电法兰、环形锻件等风电关键部件需求也跟着增长，碾环机的出现加
快了环形锻件的生产、尺寸、质量等，也在自由锻和模锻后出现了一个新工艺-碾环。

碾环是锻造分类的一种，随着锻造行业的迅速发展，碾环工艺发展用于锻造行业越来越多，威海大吨位
扩孔机，主要用碾环机来锻造。

碾环机，接机架的形式与环形件所处位置，碾环机分为立式与卧式两种。多数中小型碾环机，为了操作
的方便，大吨位扩孔机生产厂家，采用倾斜立式。而大型碾环机从工作平移，传动方便出发，多采用卧
式。

在现有的扩孔机技术中，大部分轴与孔位过盈配合，对于孔径度难控制，都是人力或工具对孔径进行有
效的测量，目前市场上的机器都是单轴作用对盖孔进行扩张，由于机器长时间的使用，转轴发生震动会
有偏差影响到尺寸，而且一般的扩都是接近数值再进行人工测量，费时费力。扩孔是用扩孔钻对已钻出
的孔做进一步加工，以扩大孔径并提和降低表面粗糙度值。常作铰削前的预加工，也可作为精度不高的
孔的终加工。1、刚性较好。由于扩孔的背吃刀量小，切屑少，扩孔钻的容屑槽浅而窄，钻芯直径较大，
增加了扩孔钻工作部分的刚性。2、导向性好。扩孔钻有三到四个刀齿，刀具周边的棱边数增多，导向作
用相对增强。3、切屑条件较好。扩孔钻无横刃参加切削，切削轻快，可采用较大的扩孔机进给量，生产
率较高。又因切屑少，排屑顺利，不易刮伤已加工表面。因此扩孔与钻孔相比，加工精度高，表面粗糙
度值较低，大吨位扩孔机厂家，且可在一定程度上校正钻孔的轴线误差。此外，适用于扩孔的机床与钻
孔相同。孔的表面质量较差。钻削切屑较宽，在孔内卷为螺旋状，大吨位扩孔机定制，流出时与孔壁发
生摩擦而刮伤已加工表面。

碾环机讲述冶炼工艺对大型锻件质量的影响

碾环机讲述加工硬化就是随着冷变形程度的增加，金属材料强度和硬度指标都有所提高，但塑性、韧性



有所下降。它是一种非常重要的强化手段，可用来提高锻件材料的强度和硬度，这对于那些不能用热处
理方法强化的合金锻件尤其重要，例如，冷轧钢板比热容轧钢板的强度，硬度要高。加工硬化有利于锻
件塑性变形加工的变形均匀性，因为锻件先变形部分得到强化时，继续的变形将主要在末变形部分中发
展，从而使材料能够均匀变形，如金属丝的拉拔，筒形锻件的拉深等。

威海大吨位扩孔机-大吨位扩孔机生产厂家-协进机械(推荐商家)由济南市协进机械配件有限公司提供。济
南市协进机械配件有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 济南 的飞轮、齿圈等行业积累了大批忠诚的客
户。协进机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

