
福州激光切割 金属激光切割加工 善诚不锈钢

产品名称 福州激光切割 金属激光切割加工 善诚不锈钢

公司名称 福建善诚金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福州仓山区白湖亭则徐大道与南二环交叉口临江
楼118号

联系电话 13395089283 13395089283

产品详情

喷嘴的孔径有φ1.0mm、φ1.5mm、φ2.0mm、φ2.5mm、φ3.0mm等几种。目前喷嘴孔径常使用φ1.5mm
、φ2mm两种。两者的差异是：3mm以下的薄板：使用φ1.5mm，切割面会较细；使用φ2mm，切割面
会较粗，转角地方易有熔渍。3mm以上的厚板：因切割功率较高，相对散热时间较长，福州激光切割，
相对切割时间也增长。用φ1.5mm， 气体扩散面积小，因此使用时不太稳定，但基本还是可用的。用φ2
mm，气体扩散面积大，不锈钢激光切割加工，气体流速较慢，故切割时较稳定直径φ2.5mm的孔径，只
能用于10mm以上的厚板切割。

现在光纤激光切割机已经随着加工的需要研发出了大功率的机型，对于钣金行业来说是没有问题的，并
且因为光纤激光切割机本身比其它激光切割机的优点，我们选择它是理所当然的。光纤激光切割机的优
点很多，对材料的利用率也很高。主要表现在切割质量很高，不存在毛边和烧边的情况，切口光滑平整
。并且切割效率是传统加工的3倍左右，铜板激光切割，但是加工成本较低，仅仅需要消耗电力和辅助气
体。

304H不锈钢。304不锈钢的内部分支，金属激光切割加工，碳质量分数在0.04%—0.10%，高温性能优于30
4不锈钢。316不锈钢。在10Cr18Ni12钢基础上加人钼，使钢具有良好的耐还原性介质和耐点腐蚀能力。
在海水和其他各种介质中，耐腐蚀性优于304不锈钢，主要用于耐点蚀材料。316L不锈钢。超低碳钢，具
有良好的耐敏化态晶间腐蚀的性能，适用于制造厚截面尺寸的焊接部件和设备，如石油化工设备中的耐
蚀材料。



福州激光切割-金属激光切割加工-善诚不锈钢(推荐商家)由福建善诚金属制品有限公司提供。福建善诚金
属制品有限公司是一家从事“不锈钢制品,不锈钢板材,不锈钢装饰,不锈钢加工,激光切割”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“善诚”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使善诚不锈钢在不锈钢及制品中赢得了客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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