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产品详情

撕碎机机轴磨损该如何修复？

撕碎机在各行各业中有着广泛的应用， 而在使用中会出现许多问题， 其撕碎机机轴密封磨损就是一个比
较常见的设备问题。针对于该问题我们的修复技术也有很多，比如补焊、电刷镀，这些技术修复效果怎
样呢？

(1) 补焊：该技术是常见的一种电机轴密封磨损修复技术，其特点就是修复精度高。但是该技术本身存在
热应力问题，容易导致轴弯曲变形，同时可能造成焊接部位裂纹，使用过程中存在断轴的风险；另外该
技术对于大型设备轴磨损问题无法进行在线修复，拆卸和运输将大大增加修复成本和修复周期，综合低
，大大影响企业的正常生产，增加维修维护成本。

(2) 电刷镀：该技术可以在线修复，但是其刷镀涂层受到磨损量的限制，且刷镀层过厚时，使用过程中刷
镀层容易脱落，使用寿命短。 

撕碎机机轴的月牙槽是在卧式铣床上用盘形铣刀加工的，撕碎机机轴多少钱，盘形铣刀的厚度等于键槽
的宽度。圆头槽是在立式铣床上用端面铣刀（或键槽铣刀)加工的，端面铣刀的直径等于键槽的宽度。用
盘形铣刀铣削的效率较高，因为铣刀的强度大和切削面的冷却好，可以采用较高的切削规范。

铣键槽时，撕碎机机轴价格，必须注意槽的中线应与轴的轴心线相平行。铣削后，须用锉刀修整键槽边
缘毛刺。

磨外圆和铣键槽都是在精车后进行，谁先谁后，各有优点和缺点。先铣后磨的优点是可消除铣削引起的
微小变形，能除去键槽边缘的毛刺；其缺点是磨削成为不连续加工，山东撕碎机机轴，容易损坏砂轮，
工件精度也受影响。先磨后铣的优点是磨削时为连续加工，不易损坏砂轮，圆柱面的形位误差较小；其
缺点是铣键槽可能引起轴的变形，铣削以后，需要除去键槽边缘毛刺。通常都采用先磨后铣。

撕碎机机轴是撕碎中的一个重要和关键的零件，通过轴承作用实现电机拖动负载的目的。电机轴支承着



转动零部件，传递力矩，并确定转动零部件对定子的相对位置。电机轴必须具有可靠的强度和刚度，而
轴的强度和刚度不仅决定于正确的结构形式，同时也决定于轴的加工质量。采用索雷碳纳米聚合物材料
进行撕碎机机轴修补。该材料具有良好的粘接性能及可加工性，焊接式撕碎机机轴，既无补焊热应力影
响，修复厚度也不受限制，在修复过程中避免出现二次损伤。同时产品所具有的金属材料不具备的退让
性，可吸收设备的冲击振动，避免再次磨损的可能，并大大延长设备部件的使用寿命。 撕碎机机轴多少
钱-山东撕碎机机轴-马鞍山鼎腾刀片由马鞍山市鼎腾机械有限公司提供。马鞍山市鼎腾机械有限公司是
一家从事“单轴撕碎机刀片,单轴撕碎机轴,分体式刀盘”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，
稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鼎腾”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，
用户至上”的原则，使马鞍山鼎腾机械在刀具、夹具中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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