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产品名称 塑胶零件模具加工附近厂家
模具厂家推荐深圳溢晟

公司名称 深圳市溢晟塑胶模具制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳宝安区燕罗街道罗田社区龙山四路4号厂房F
栋302、301B区

联系电话  18312477477

产品详情

溢晟塑胶绿色生态材料

溢晟塑胶绿色生态材料

被称为可“绿色生态材料”的生物降解的聚合物，在可回收塑胶技术方法是比较成熟的，缺点在于从原
料上来分析生物降解的聚合物并不一定能被完全回收利用，深圳塑胶模具注塑厂解释道GBL聚合物具有
着以下优点：

   1、不含有石油成分，可以有效减少对石油资源的依赖；

   2、减少环境负担，可完全完全回收利用；

   3、不含对人体、环境有害成分；

   4、无论是纵向还是横向拉伸都很结实，拉伸力和承重力是传统塑胶的1.5- 2倍。

模具保养需要注意的问题

 模具保养需要注意的问题

首先是要注重模具的表面保养，也就是外观保养，不能让这种模具的外观受到损害，也就是不能让其腐
蚀，这时选用一种适合、的防锈油就显得尤为重要。当模具完成生产任务后，应根据不同注塑采取不同
方法仔细清除残余注塑，可用铜棒、铜丝及模具清洗剂清除模具内残余注塑及其他沉积物，然后风干。
禁用铁丝、钢条等清理，以免划伤表面。若有腐蚀性注塑引起的锈点，要使用研磨机研磨抛光，并喷上



的防锈油，然后将模具置于干燥、阴凉、无粉尘处储存。

塑料模具产品银线

银线主要是由于材料的吸湿性引起的。因此，一般应在比树脂热变形温度低10～15C的条件下烘干。对要
求较高的PMMA树腊系列，需要在75t）左右的条件下烘干4～6h。特别是在使用自动烘干料斗时，需要
根据成型周期（成型量）及干燥时间选用合理的容量，还应在注射开始前数小时开机烘料。

另外，料简内材料滞流时间过长也会产生银线。不同种类的材料混合时，例如聚苯乙x烯。和
ABS树脂、 AS树脂，聚丙x烯和聚苯乙x烯等都不宜混合。
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