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产品名称 起兴大型数控铣床代理商 北京绅名科技

公司名称 北京绅名科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市朝阳区阜通东大街1号望京SOHOT2-1-160
6室

联系电话 17200352885 17200352885

产品详情

造成机床加工精度异常故障的原因

造成加工精度异常故障的原因隐蔽性强，诊断难度比较大，归纳出五个主要原因：机床进给单位被改动
或变化；机床各个轴的零点偏置异常；轴向的反向间隙异常；电机运行状态异常，即电气及控制部分异
常；机械故障，如丝杠，轴承，轴联器等部件。另外加工程序的编制，刀具的选择及人为因素，也可能
导致加工精度异常。

机床衡量指标

机床本身质量的优劣，直接影响所造机器的质量。衡量一台机床的质量是多方面的，但主要是要求工艺
性好，系列化、通用化、标准化程度高，结构简单，重量轻，工作可靠，生产率高等。

具体指标如下：

1、工艺的可能性工艺的可能性是指机床适应不同生产要求的能力。通用机床可以完成一定尺寸范围内各
种零件多工序加工，工艺的可能性较宽，因而结构相对复杂，适应于单件小批生产。机床只能完成一个
或几个零件的特定工序，其工艺的可能性较窄，适用于大批量生产，可以提高生产率，保证加工质量，
简化机床结构，降低机床成本。

2、精度和表面粗糙度要保证被加工零件的精度和表面粗糙度，TIC磨床代理商，机床本身必须具备一定
的几何精度、运动精度、传动精度和动态精度。几何精度是指机床在不运转时部件间相互位置精度和主
要零件的形状精度、位置精度。机床的几何精度对加工精度有重要的影响，因此是评定机床精度的主要



指标。运动精度是指机床在以工作速度运转时主要零部件的几何位置精度，几何位置的变化量越大，运
动精度越低。传动精度是指机床传动链各末端执行件之间运动的协调性和均匀性。以上三种精度指标都
是在空载条件下检测的，为反映机床的性能，必须要求机床有一定的动态精度和温升作用下主要零部件
的形状、位置精度。影响动态精度的主要因素有机床的刚度、抗振性和热变形等。

机床的发展

随着科学技巧和社会消费的敏捷开展，机械产品日趋庞杂，对机械产品的wei量和消费率的请求越来越高
。在航空航天、和盘算机等工业中，零件精度高、外形庞杂、批量少、常常修正，加工艰难，消费效力
低，休息强度大，质量难以保障。机械加工工艺历程主动是和智能化适应上述开展特征的手腕。为处理
上述问题，一种灵巧、通用、高精度、的“柔性”主动化消费设备一数控机床在这种状况下应运而生。
目前数控技巧已逐渐遍及，数控机床在工业消费中得到了普遍运用，已成为机床主动化的一个重要开展
方向。

起兴大型数控铣床代理商-北京绅名科技(在线咨询)由北京绅名科技有限公司提供。北京绅名科技有限公
司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，
并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。北京绅名科技——您可信赖的朋友，公司地
址：北京市朝阳区阜通东大街1号望京SOHOT2-1-1606室，联系人：牛丽娟。
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