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如何对移动皮带机进行调整

如何对移动皮带机进行调整

移动皮带机是传送机的一种，要想让移动皮带机在工作中能够更搞笑的工作，在使用前需
要对移动皮带机进行以下调整：

1、调整输送带位置，使其上、下中心与机架纵向中心线基本重合，调整拉紧装置，使输
送带松紧适宜。

2、使移动皮带机的各组槽形上托辊处于前倾位置。

3、使移动皮带机的各清扫器的刮板与输送带接触良好。

4、使移动皮带机导料槽的橡胶析与输送带接触均匀。

只有在移动皮带机使用之前做好准备才能保证后续工作的正常进行，同时还要做好移动皮
带机的维护好保养工作，这样才能使移动皮带机更长久的工作！

皮带输送机皮带跑偏的原因



皮带输送机皮带跑偏的原因

1.皮带本身是弯曲的或皮带之间的接头不直。皮带扣弯曲或皮带切痕与与皮带带宽不成直
角，所以皮带拉力不均匀，刮板输送机，机器运行时当皮带运行到那里，会产生一个运行
偏差。这种情况下可以切断腰带，将其切正，重新胶合或击中皮带扣。

2.滚轮中心线和皮带输送中心线不呈直角。这种情况主要是由于机架安装不当造成的。虽
然滚轮轴承座前后的位置可以调整，但移动位置是有限的，需要重新安装安装架。首辊轴
向中心线与尾辊的轴向中心线平行。传送带在滚筒上运行时，往哪里跑偏就拧紧那边的轴
承座，使皮带在拉动增加的一侧运行，皮带在拉边上移动。

3.滚筒组轴线在安装时不垂直于输送带的中心线，造成输送带跑掉。当皮带跑到那一边时
，另一边的滚筒将向前移动，向传送带方向前进。一般情况下，粮食输送机，要调整几个
滚轮。

4.皮带皮带输送机的中心线没有安装在一条直线上。应该对其加以调整，使传送带的头和
尾是在一条直线。

5.滚筒表面粘附着物料，使滚筒表面变成圆锥面，会使传送带偏离一侧。特别是当传动粘
度较大并且粘附物料处密封不良好时，容易使材料落入回带并粘结到滚筒上，导致皮带跑
掉，因此需要经常检查，及时清理机器并且清除皮带上的物料。

6.滚筒不平造成皮带跑偏。如果是安装偏差，则应停止机器并调整平面，如果滚筒表面直
径加工不一致，要重新加工滚筒外圆或更换滚筒。

正确运输储存皮带输送机的方式

皮带输送机也是机械设备，因此很多零部件需要正确保养的，不然容易出现生锈等问题影
响到整个设备的使用状态。而对于该设备而言，尤其是运输储存这一方面更要多加注意。
比如：

皮带输送机在厂家发货后，为了避免设备在途中受损，应该按照相关的运输规定来运输。
同时在产品长时间不用时，廊坊输送机，也应该得到较好的贮存，以保证再次使用能够正
常运行。



皮带输送机在运输过程中，应符合运输部门的有关规定，不得与酸、碱接触。驱动装置、
电气设备应避免刮、碰、摔等剧烈的振动和撞击，以免对皮带输送机造成伤害。

长时间不用在保管期间应采取防雨、防潮措施，贮存时应放置在有遮棚的仓库内。

暂时不使用的皮带输送机设备，要做好维护措施，这样能够避免长时间不用设备零件的老
化，保证下次使用时设备能够正常启动及运行。

所以大家不管是在运输还是储存皮带输送机的时候，都要多加注意以上这些内容，皮带转
弯机，做到正确运输储存，这样才能让输送机设备得到好的运输储存效果，才能在下次使
用时正常运行。

博方自动化|各种规格(图)-粮食输送机-
廊坊输送机由天津博方自动化工程有限公司提供。天津博方自动化工程有限公司是天津 天津市 ,输送设
备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在博方领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创博方更加美好的未来。
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