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产品详情

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享模具爆裂如何防范：

冲压设备

冲压设备（如压力机）的精度与刚性对冲模寿命的影响极为重要。冲压设备的精度高、刚性好，冲模寿
命大为提高。尤其足小间隙或无间隙冲模、硬质合金冲模及精密冲模必须选择精度高、刚性好的压力机
，否则，将会降低模具寿命，严重者还会损坏棋具。

模具设计

（1）模具的导向机构精度。为提高模具寿命，必须根据工序性质和零件精度等要求，正确选择导向形式
和确定导向机构的精度。

（2）模具（凸、凹模）刃口几何参数。凸、凹模的形状、配合间隙和圆角半径不仅对冲压件成形有较大
的影响，铝锅压铸模具报价，而且对于模具的磨损及寿命也影响很大。精度要求较高的，宜选较小的间
隙值；反之则可适当加大间隙，以提高模具寿命。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！
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永康乔一与您分享模具生锈的处理方法

一.模具生锈原因

1、成型材料分解的生成物。

2、模具的回潮。

3、手汗。

二.相关分析

1、成型材料分解的生成物（气体、残渣）对模具的腐蚀的常见。为了防止模具生锈，使用很 广的是对
模具型腔进行镀铬处理，但镀铬处理不能充分解决问题，五金压铸模具报价，因为分解生成物对销孔很
深的部分也有腐蚀，镁合金压铸模具报价，而这些地方正是无法镀到的地方。

2、模具冷却到回潮点以下时，压铸模具报价，空气中的湿气在模具表面回潮而产生水珠，就会发生生锈
现象。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！
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永康乔一与您分享模具加工工艺流程

1.底面加工，加工量保证。

2.铸件毛坯基准找正，2D、3D型面余量检查。

3.2D、3D型面粗加工，非安装非工作平面加工。

4.半精加工前，侧基准面的找正确保精度。

5.半精加工2D、3D型面，精加工各类安装工作面，半精加工各类导向面、导向孔，留余量精加工工艺基
准孔及高度基准面，并记录数据。

6.检验复查加工精度。

7.钳工镶作工序。

8.精加工前，工艺基准孔基准面找正，镶块余量检查。

9.精加工型面2D、3D，侧冲型面及孔位，精加工工艺基准孔及高度基准，精加工导向面及导向孔。

10.检验复查加工精度。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！



压铸模具认准永康乔一(图)-五金压铸模具报价-压铸模具报价由永康市乔一机械有限公司提供。永康市乔
一机械有限公司在五金模具这一领域倾注了诸多的热忱和热情，乔一机械一直以客户为中心、为客户创
造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业
务欢迎垂询，联系人：罗经理。同时本公司还是从事杭州电动工具模具开模，绍兴汽车配件模具厂家，
江苏压铸模具加工的厂家，欢迎来电咨询。
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