
开诚机械2020新款 焊接滚轮架供应商 焊接滚轮架

产品名称 开诚机械2020新款 焊接滚轮架供应商
焊接滚轮架

公司名称 山东开诚机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市经十路槐荫区政务中心23楼

联系电话  13864041997

产品详情

焊接滚轮架以主付机两组为一套，即主动滚轮架和被动滚轮架自调型系列主被动架各组为四个滚轮，滚
轮采用内铁芯，外橡胶的结构制成。，使用时无震动。主动滚轮架的运转由调速电机通过二个蜗轮减速
箱同步传动运转，采用调速控制器实现无级变速。机械传动噪声低，工件回转稳定，工件回转线速度为5
-70m/h各组钳冲孔托盘形架在工件直径达一定范围内进行自动调节，在直径时，各组钳形架的下轮在同
一水平线。各吨位的滚轮架工作范围不得超过直径尺寸。

焊接滚轮架的安装

在安装焊接滚轮架前应先清理干净现场，确保现场通风、防雨、防潮、防尘，并远离剧烈震动，颠簸的
场合。

主动滚轮架与从动滚轮架在摆放时，焊接滚轮架价格，必须保证主、从动架水平等高，中心位于同一直
线上，以确保滚轮架正常工作。主、从动架之间的距离视工件的长度来定。



为保证设备的使用性能，设备在使用前各传动部件均应加足润滑油。轴承、齿轮部位在出厂前已加润滑
油，使用时应定期检查，补加润滑油。

焊接滚轮架的自适应控制具有修正本身特性参数以适应被控对象和扰动的动态特性变化的能力。在自适
应系统中，焊接滚轮架，采用的算法是参数算法，即计算机对送来的信号进行自动和预设动做阀值，这
些参数在控制过程中都不是固定不变的。通俗一点说，长轴组队滚轮架，就是先让计算机记住焊件的端
面形状，然后再分辨出真正的窜动量。这样只要做到对窜动量进行控制而对端面误差不予理睬即可。顺
着这一思路，经过一段时间的调节，就可以做到焊件在其轴向上的零窜动。自适应过程的时间长短视焊
件端面误差而定，焊接滚轮架供应商，对于端面误差在5mm的焊件，大约15min后即可把窜动量限制在±
2mm以内，大约经过0.5h后即可做到使焊件保持零窜动。

开诚机械2020新款(图)-焊接滚轮架供应商-焊接滚轮架由山东开诚机械科技有限公司提供。山东开诚机械
科技有限公司为客户提供“自动焊接设备,切割设备,焊接操作机,焊接变位机”等业务，公司拥有“开诚,
华灿”等品牌，专注于电焊设备与器材等行业。，在山东省济南市经十路槐荫区政务中心23楼的名声不
错。欢迎来电垂询，联系人：张长林。
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