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公司名称 济南市协进机械配件有限公司
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公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

环形锻件在碾环机加工过程中，加强圈碾环机配件，由于受到各种工艺因素的影响，锻件实际尺寸不可
能与名义尺寸相等，无论是高度方向还是水平方向都会有偏差。因而应对锻件规定允许的尺寸偏差范围
，这对控制锻模工作寿命和锻件检验都是必要的。环形锻件尺寸公差具有非对称性，即正公差比负公差
大一些，这是由于高度方向影响尺寸发生偏差的根本原因是锻不足，而型槽底部磨损及分模面压陷引起
的尺寸变化却是次要的。水平方向的尺寸公差也是正公差大于负公差，这是考虑到型槽磨损，锻件错移
是难以避免的现象，而且均属于增大尺寸的影响因素，再者负公差是指环形锻件尺寸的下限，不宜过大
，而正公差的大小不会导致环形锻件报废，正公差偏大对稳定工艺，提高锻模使用寿命有好处，因而有
所放宽。

环形锻件在用碾环机加工后，淬透性淬火后能获得较深的淬硬层，采用缓和的淬火介质就能淬硬，淬火
变形开裂倾向常规淬火体积变化小，异常变形倾向低，常规淬火开裂敏感性低，对淬火温度及工件形状
不敏感，可磨削性砂轮相对损耗小，伤极限磨削用量大，对砂轮质量及冷却条件不敏感，不易发生磨伤
及磨削裂纹。 

夏季如何安全使用扩孔机

扩孔机接机架的形式与环形件所处位置，扩孔机分为立式与卧式两种。多数中小型扩孔机，为了操作的
方便，采用倾斜立式，而大型扩孔机从工作平移，传动方便出发，多采用卧式。按工艺方式，扩孔机分
为：闭式与开式扩孔机。闭式扩孔机，将加热并冲有小孔的坯料套在芯辊上，靠碾压辊1的内缘带动坯料
旋转，实现坯料厚度的减薄与直径的扩大。这种工艺方式结构等的限制，已较少采用。开式扩孔机，将
加热并冲有小孔坯料套在芯辊上，靠碾压辊的外缘带动坯料旋转，实现坯料厚度的减薄与直径扩大的轧
制成形。    高温作业时，人体受高温的影响，出现一系列生理功能改变，如体温调节功能下降。当生
产环境温度超过34℃时，很容易发生中暑。如果劳动强度过大，持续劳动时间过长，则更容易发生中暑
。严重时可导致。防止中暑的措施，是合理地设计工艺流程，改进生产设备和操作方法，消除或减少高
温、热辐射对人体的影响。这是改善高温作业劳动条件的根本措施，用水或导热系数小的材料进行隔热
，也是防暑降温的重要措施。采用机械通风和自然通风，则是经济有效的散热方式。钢铁工厂为了提益



，降低消耗，常常采用强化冶炼的措施，二手碾环机配件，如喷煤粉和吹氧等，这就使得炼钢、炼铁生
产中容易发生钢水、铁水喷溅和事故。 

夏天怎样安全操作扩孔机扩孔机接声卡机架的方式与环状件所在部位，扩孔机分成立柱式与立式二种。
大部分大中小型扩孔机，以便实际操作的便捷，采用歪斜立柱式，而大中型扩孔机从工作中位移，传动
系统便捷来看，多采用立式。按加工工艺方法，扩孔机分成：关闭式与开启式扩孔机。关闭式扩孔机，
将加温并冲有小圆孔的坯料套在芯辊上，靠辗压辊1的内缘推动坯料转动，保持坯料薄厚的减薄与直徑的
扩张。这类加工工艺方法构造等的限定，已偏少采用。开启式扩孔机，将加温并冲有小圆孔坯料套在芯
辊上，靠辗压辊的边缘推动坯料转动，运城碾环机配件，保持坯料薄厚的减薄与直徑扩张的冷轧成型。
高温作业时，身体受高溫的危害，出現一系列系统更改，如特异性作用降低。当制造工作温度超出34℃
时，非常容易产生中署。假如劳动效率过大，不断劳动者時间太长，则更非常容易产生中署。比较严重
时可造成。预防中暑的对策，是有效地设计方案生产流程，径向碾环机配件，改善生产线设备和操作步
骤，清除或降低高溫、辐射热对身体的危害。它是改进高温作业劳动者标准的有效途径，自来水或传热
系数小的原材料开展隔热保温，都是高温防暑的关键对策。采用机械设备自然通风和空气流通，则是经
济发展合理的热管散热方法。钢材加工厂以便提高产量，降低消耗，经常采用加强冶炼厂的对策，如喷
粉煤和吹氧等，这就促使炼铁、炼钢制造中非常容易产生铁液、炼钢炉飞溅和安全事故。  

章丘协进机械批量生产(图)-加强圈碾环机配件-运城碾环机配件由济南市协进机械配件有限公司提供。济
南市协进机械配件有限公司是从事“齿圈毛坯,加强圈,榨圈,齿轮,法兰,锻件,颗粒机”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：牛经理。
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