
南京德国波龙对刀仪对刀速度快精度高

产品名称 南京德国波龙对刀仪对刀速度快精度高

公司名称 深圳市华铖诺科技有限公司

价格 62000.00/台

规格参数 品牌:德国波龙BLUM
型号:Laser Control Micro
产地:德国

公司地址 深圳市福田区彩田南路澳新亚大厦2815室

联系电话 0755-82769153 13827439153

产品详情

对刀仪历史：1、在对刀仪没有发明之前，刀具直径长度磨耗等数据，主要通过人工垫纸，或者已知直径
的刀杆来测量，费时费力不说，有时还会输错数据。2、后来在大概在20世纪六七十年时候，研发出来一
代接触式对刀仪，这个是日本美德龙公司1976年时候在日本东京研发出来。3、后来由于在一些特殊领域
，比如极小径刀具，比如旋转刀具测量，如果用传统接触式对刀仪测量，会产生折断问题发生。刀具时
候测量刀具直径，传统接触式对刀仪，无法胜任，所以激光对刀仪出现，解决了这个问题。南京德国波
龙对刀仪对刀速度快精度高

    

我为什么要信任您？     1、客户对进口品牌对刀仪测头满意度壹百分，客户都竖起大拇指16年的机
械行业，国际一线品牌公司生产管理经验，8年的在线测量产业服务和生产技术方案管理经验，我们只专
注思考用户的需求，其次就是集中精力创造用户真正想要的产品。只有真正提供优质的产品和超乎寻常
的服务给用户，才能赢得用户的亲赖。    2、服务客户超过一万家，多家大公司供货商，如：富士康
、比亚迪，江门科杰，北京精雕，法拉克（上海），绿点等等。心里永远存在客户，品质牢牢攥在手里
，不松懈，不放松，华铖诺公司销售的进口品牌产品产品多年来一直是这样的。南京德国波龙对刀仪对
刀速度快精度高

    

当我们没有使用德国波龙BLUM对刀仪时，机床容易发生碰撞，那么碰撞的原因是什么？1、刀具直径、
长度输入错误；2.工件尺寸及其他相关几何尺寸输入错误，工件初始位置定位错误；3.机床工件坐标系设
置不正确，或加工过程中机床零点复位，导致变化。大多数机床碰撞发生在机床快速移动期间。在这个
时候，碰撞也是有害的，应该避免。为避免上述碰撞，操作人员在操作机床时应充分发挥五感功能，观
察机床是否有异常动作、火花、噪音和异响、振动和灼热气味。主要的事采用德国波龙BLUM对刀仪，
就会避免以上情况出现如果出现。南京德国波龙对刀仪对刀速度快精度高
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深圳市华铖诺科技有限公司是一家德国波龙BLUM国内销售的企业。公司主要产品有对刀仪和测头系列
。对刀仪和测头有四大品牌：日本美德龙、德国波龙、意大利马波斯、德国海克斯康；
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