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亮肤洁面乳软管灌装封尾机

ZHY-60YP全自动亮肤洁面乳软管灌装封尾机

  

全自动水感透皙亮肤洁面乳温和清洁配方维生素B3：淡化，提亮肤色；保湿成分：保持肌肤水润清新，
感觉清爽通透。能清洁肌肤污垢，灌装封尾机，呈现清爽透亮。全新添加水分精华，灵感来自复活草，
提供长时间保湿力，渗入并作用于肌肤表皮层的底层，帮助肌肤散发润泽光芒。清爽水润，肌肤净亮剔
透。

 

产品特点:

该机结构紧凑、自动上管、传动部分全封闭。由全自动操作系统完成供管、洗管、识标、灌装、热溶、
封尾、打码、修整、出成品全过程。由气动方式完成供管、洗管，动作准确可靠。触摸屏控制，肇庆灌
装封尾机，电子元件，不锈钢机身完全符合卫生标准。

 

技术参数：



充填容量: 1-250ml

充填误差: ≦±1﹪

生产能力: 2400-3000unit/hour

软管直径: Φ10-50 mm

软管高度: 50-200mm

料桶容积: 40L

工作电压: 380V/220V (Optional)

工作气压: 0.4-0.6 MPa

机器功率: 7kw

?全自动封尾机生产供应商，湛江灌装封尾机，洁面乳软管灌装封尾机，光滑乳液灌装封口机

全自动封尾机生产供应商，洁面乳软管灌装封尾机，光滑乳液灌装封口机

ZHY-60YP全自动光滑洁面乳软管灌装封尾机

中环始终坚持“为您设计”的理念，让更多的产品走进千厂万企。中环人潜心研发的脚步从未停止，成
立核心的技术人才团队，在科技创新、智能应用、材料革新等多角度、进行研发试验，累计获得国家发
明。同时，联合部分有名企业机构进行项目研发，提升包装机械产品的科学性与实用性。实事求是，确
保每一件产品近乎的品质，为使用者提供更具品质的舒适生产、安全生产、科技生产。我司产品（灌装
封尾机、灌装旋盖机、灌装机）已通过CE、等多项，中环品质，扬名海外。

 

主要特点:ZHY-60YP全自动软管灌装封尾机PLC全自动控制系统，用弹簧管圆盘，保证密封尾部高度一致
。采用机械驱动方式加注系统，保证装载的稳定性。封管管内热风密封，冷水循环冷却管外壁，保证了
密封效果。有管进行灌装机，无管不灌装，具有管子自动下料、管子自动吹扫、打标自动上料、上料自
动检测、自动密封等功能。灌装结束后，用风机吹走端部，切断端部，保证高粘度物料灌装。

适用范围：用于、食品、化妆品（洁面乳）、护肤品添加温和的磨砂颗粒，可卓效去除肌肤污垢杂质，
令肌肤透亮细致，尽享清新触感。毛孔缩小，肌肤焕然如新。卓效去除肌肤污垢杂质，令肌肤透亮细致
。使用方法：取1cm（约1g）的用量于手掌心，加水揉出丰富的泡沫。将泡沫以轻柔打圈于全脸，清洁肌
肤，用清水洗净。

 

技术参数：

塑料管及复合管：1-250ml

生产速度：30-40支/分



装量精度：≤+/-1%

主机功率：7kw

空气压力：0.4-0.6mpa

电源：380/220（可选）

尺寸：2000×960×2100（mm）

重量：约800公斤

ZHF-1980N奇焕光感粉嫩透亮修颜霜软管灌装封尾机

奇焕光感粉嫩透亮修颜霜蕴含革新性奇焕粉钻亮肤微粒，让暗沉肌肤即刻散发如粉红钻石般柔粉光彩，
呈现纯净透亮的自然好气色。轻轻抹开即于肌肤融为一体，不堵塞毛孔，肌肤自由呼吸无负担。深度滋
润肌肤，妆容整日不干燥。 功效：透亮肤质 粉嫩气色 立现光感“粉钻肌”

主要特点:ZHF-1980N全自动修颜霜软管灌装封尾机能够在较高速度工作时，保持相当高的工作精度，在
改变运行速度、充填量等参数时所需要的调节简捷，操作方便、省时。适用范围：化妆品、轻工（日用
化工）、制药、食品、颜料、粘胶剂等行业产品以软管为包装容器的，如油膏、乳膏、凝胶剂、药膏、
牙膏、防晒霜等。

技术参数：

灌装范围：1-400ml

灌装精度：≦±0.5﹪

灌装速度：30-65/min

软管直径：10-50mm

软管高度：80-230mm

料斗容量：45L

电源：220V/380V

气压：0.4-0.6Mpa

主机功率：9kw

机器尺寸：2000*1160*2100mm

荆州灌装封尾机-灌装封尾机-中环机械(查看)由温州中环智能机械有限公司提供。温州中环智能机械有限
公司是从事“灌装封尾机,灌装旋盖机,袋式包装机,灌装机,旋盖机,贴标机”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈贤森。
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