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一、明确输送物料

针对不同物料的属性（如：温度、酸碱性等）选择皮带材质不同，如橡胶带适用于工作环
境温度-15～40°C之间，物料温度不超过50°C，塑料带具有耐油、酸、碱等优点，但对
于气候的适应性差，易打滑和老化。

二、选择合适的带速

移动式皮带输送机带速的选择至关重要，不同物料，北京输送机，应用场景、输送距离，
链板式输送机，工艺要求，皮带输送速度也不一样，对于输送粉尘量大的物料，一般采用
0.8~1m/s的带速，当输送细碎的物料或小块物料时，允许带速为3.15m/s。

输送距离越短，倾角越大，提升输送机，带速应越低，当输送机较宽时，应选择较高的带
速。

采用犁式卸料器时，带速不宜超过2.0m/s，采用人工配料称重时，皮带速度不宜超过1.25m
/s，采用卸料车时，带速一般不宜超过2.5m/s。
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一、皮带输送机断带的原因：输送带张力不够，输送带超期使用，严重老化，大块物料或
铁器冲砸输送带或卡住，输送带接头质量不符合要求，输送带接头严重变形或损坏，输送
带跑偏被卡住，输送带张紧装置作用在输送带上的拉力过大。

二、断带的预防与处理方法：更换符合要求的输送带，应及时更换到期的输送带，严格控
制大块物料及铁器伤到皮带输送机，更换受损接头，增加调偏拖辊及防偏保护装置；发现
输送带跑偏被机架卡住应立即停机处理，将张紧装置的张紧力调整合适，发生断带事故以
后，可采取以下步骤处理：清除断带上的浮煤，用卡板卡住断带的一头，用钢丝绳锁住断
带的另一头，松开张紧装置，用绞车牵引输送带，割齐输送带断头，用金属卡子、冷粘或
硫化等方法连接输送带，皮带输送机，经试运转，确认无问题后，再投入运行。

运输皮带输送机的注意事项

皮带输送机的整体大小可以说是比较大的，因此在运输该设备的时候一定要注意运输方式
是否妥当。虽然说该设备本身是非常坚固的，但在运输前还是需要对其做好一些防护固定
措施，避免在运输途中出现什么意外状态。而下面小编就来讲讲在运输该设备时的一些注
意事项吧。

1.在搬运过程中要小心，尽量保持皮带输送机包装原样。

2.当输送机进入安装位置时，采用平稳拖运，不应采用滚动、撬翻等错误的方式。

3.当搬运无包装输送机时，注意吊装时只能使输送机上的吊环或能够受力的部位。要轻起
轻落，吊装中不得与其他物件碰撞。

北京输送机-博方自动化|质量可靠-提升输送机由天津博方自动化工程有限公司提供。天津博方自动化工
程有限公司为客户提供“输送机,除尘设备”等业务，公司拥有“博方”等品牌，专注于输送设备等行业
。，在天津市天津市经济技术开发区睦宁路70号1-202-5的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：尚经理。
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