
不锈钢水罐厂商 昌隆白钢 承诺守信 沈阳不锈钢水罐

产品名称 不锈钢水罐厂商 昌隆白钢 承诺守信
沈阳不锈钢水罐

公司名称 沈阳市沈北新区辉山经济开发区昌隆白钢加工部

价格 面议

规格参数

公司地址 沈阳市沈北新区辉山经济技术开发区人和街124
甲8号

联系电话  17069999913

产品详情

不锈钢组合水罐的主要特点是：清洁卫生，不锈钢水罐报价，使用时间长：水箱封闭，表面光滑，难以
附着藻类，水中沉淀物易清洁。精练，高温可用作消防应急罐。制作精良，用途广泛：模具液压冲压，
可广泛应用于宾馆，公寓，商场，休闲等场所的冷热水罐，可作为食品，环保，化工的液体储存容器和
其他行业。选材，防腐，防冻，防冻，保温性好：可用SUS304，SUS316L，SUS444等不锈钢压制而成，
具有耐腐蚀，抗裂，易绝缘等特点。

储罐应要达到焊接工艺和焊接材料的相关要求。大型储罐的罐顶板与包边角钢在焊接时，要主要焊缝对
称均匀分布，不锈钢水罐价格，并沿同一方向分段退焊。先焊内侧焊缝，后焊外侧焊缝，径向的长焊缝
宜采用隔缝对称施焊方法。焊接前应检查组装质量，清理坡口面及坡口两侧20㎜范围内的铁锈、水分和
污物，并应干燥。打磨过深时，应进行补焊，并打磨平滑，沈阳不锈钢水罐，不要大于0.5㎜划伤，电弧
擦伤等的有害缺陷，应打磨平滑，打磨后的钢板厚度不应小于钢板名义厚度扣除负偏差值。

打磨过深时，应进行补焊，并打磨平滑，不要大于0.5㎜划伤，不锈钢水罐厂商，电弧擦伤等的有害缺陷
，应打磨平滑，打磨后的钢板厚度不应小于钢板名义厚度扣除负偏差值。罐壁的焊接，先焊垂直焊缝，
后焊环向焊缝，当焊完相邻两圈壁板的纵向焊缝后，再焊其间的环向焊缝；焊工均匀分布，并沿同一方
向施焊，定位焊及工卡具的焊接，应由合格焊工施焊，引弧不应在母材或完成的焊道上。

不锈钢水罐厂商-昌隆白钢-承诺守信-沈阳不锈钢水罐由沈阳市沈北新区辉山经济开发区昌隆白钢加工
部提供。沈阳市沈北新区辉山经济开发区昌隆白钢加工部位于沈阳市沈北新区辉山经济技术开发区人和



街124甲8号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前昌隆白钢在不锈钢及制品中享有良好的声誉。昌隆
白钢取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。昌隆白钢全体员工愿与各
界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

