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金球第五代无尾料角钢角铁法兰生产线

角钢角铁法兰生产线改变传统冲床带冲孔模具的操作模式，全数控下料，直接由液压冲孔
系统成型，可同时冲螺栓孔和铆钉孔，角铁法兰生产线加工，孔与孔间距可数控调整，并
可定尺剪断。效率非常之高！第五代无尾料角钢角铁法兰生产线采用进口三菱伺服系统送
料，角铁法兰生产线供应商，速度更快，配置更高，功能更强！可实现∠30×30×3—∠5
0×50×5角钢冲大孔，小孔与剪切下料，云南角铁法兰生产线，同时机器配备角钢剪角功
能，为客户提供更大便利！金球第五代无尾料角钢角铁法兰生产线优势及特点：◆行业内
研发该设备，目前为新第三代产品，性能极其稳定！◆“零”尾料设计，让您更省料◆进
口三菱伺服系统送料，速度精度◆新型模具结构设计，调孔居中、更换冲针更方便◆机器
增加自动感应倒角功能

施工技术：(一)按设计方案规定并参考土建工程基准点找到风管设计标高(二)制做吊架及高吊点1、设计
标高明确后，依照风管系统软件所属的室内空间部位，明确风管支、吊架方式。2、风管支、吊架的用材
规格型号和作法制做。3、起吊的设定：（1）埋件法：①早期预埋件：一般由预埋工作人员将埋件按工
程图纸座标部位和支、吊架间隔，坚固固定不动在土建工程构造建筑钢筋上。②中后期预埋件：在墙体



上铺设支架：依据风管的设计标高算出支架槽钢上的表层离地间距，寻找恰当的安裝部位，搞出80mm×
80mm的方洞。洞的內外尺寸应一致，深度比支架埋进墙的深度大30～50毫米。打好洞后，自来水把墙孔
淋湿，并冲破洞内的砖屑。随后在墙孔内先填塞一部分1:2混合砂浆，把支架埋入，埋入深度一般为150～
200mm。用水平仪校直支架，调节埋入深度，再次填塞水泥砂浆，角铁法兰生产线定做，适度填塞一些
泡过水的石头和砂石垫层，有利于固定不动支架。填写混合砂浆时，应稍小于墙壁，便于土建工程技术
工种开展墙面装饰。在混凝土楼板下铺设吊架：明确吊卡部位后用冲击电钻在混凝土楼板上打一透眼，
随后在路面剔一个300mm长、深20毫米的槽。将吊架置入槽中，用混合砂浆将槽补平。 

角铁法兰冲孔生产线的安全生产一直以来都是角铁法兰冲孔生产加工的重中之重，对于角铁法兰冲孔生
产线发展趋向具有重要的作用，在这儿和大家一起讨论一下如何保证角铁法兰冲孔的安全生产。角铁法
兰冲孔生产线的安全生产重要包括以下几一部分：1、角铁法兰冲孔生产线属于高仪表设备，尽量工作人
员专职人员，不能无证实际操作。2、实际操作工作员入上岗前一定要经历技能培训，掌握生产线的各方
面的功效和特点。  

云南角铁法兰生产线-嘉迈机械环保材质-角铁法兰生产线加工由德州嘉迈机械设备有限公司提供。德州
嘉迈机械设备有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 德州 的金属线、管、板制造设备等行业积累了大批
忠诚的客户。嘉迈机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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