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PVC型材PVC免印刷扶手——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE
塑料挤出型材等产品。

当前，我国的塑料门窗产业发展迅速，市场竞争日趋激烈。随着的多元化和个性化的发展，U型pvc挤出
型材，建筑区域的不同对建筑门窗的需求也越来越大，越来越个性化，越来越需要挤压模具的数量和质
量。而我国挤压模具经过十几年的发展，已具备一定的实力，具备较强的研发能力。另外，目前我国已
有十余个规模超过一万吨的大型、超大型型材生产厂家，为了安全起见，纷纷在挤压模具技术上进行投
资。为此，我们要做好理论和试验工作，把引进的先进技术消化吸收，从根本上提升国内模具的技术水
平，提升我国的塑料异型和门窗产品的综合实力，真正实现中准的塑料门窗的发展。

一方面，扶手pvc挤出型材，挤压模具是一种特殊的挤压模具制造企业，需要对其进行试验和试验。要建
立一套完整的挤压模具试验体系，它与普通的挤压生产线是完全不同的，应当在挤压生产线上装备一套
完整的模具试验体系，包括模具压力、温度、冷却水、水压和真空数据等方面的综合试验体系，并以流
变和传热等理论为指导，进行挤压模具试验，将感性经验进行数据化，从而使其能够正确地消化和吸收
国外的先进技术，并能有效地应用国外的成功经验，使模具设计水平稳步提升，从而更好的为塑料异型
材生产企业服务。



欢迎咨询广地新材料了解更vc挤出型材

 

双色共挤异型材定制——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE塑料
挤出型材等产品。

塑料型材尺寸不稳定指在相同的塑机和成型工艺条件下，每一批成型制品之间或每模生产的制品各型腔
成型品之间，塑件的尺寸发生变化。

异型材产品尺寸的变化是由于设备控制反常、注塑条件不合理、产品设计不好及物料性能有变化等原因
造成的。

成型原料的收缩率对塑件尺寸精度影响很大。如果成型设备和模具的精度很高，但成型原料的收缩率很
大，则很难保证异型材件的尺寸精度。一般情况下，成型原料的收缩率越大，塑件的尺寸精度越难保证
。

因此，在选用成型树脂时，必须充分考虑原料成型后的收缩率对塑件尺寸精度的影响。对于选用的原料
，其收缩率的变化范围不能大于塑件尺寸精度的要求。

应注意各种树脂的收缩率差别较大，根据树脂的结晶程度进行分析。通常，结晶型和半结晶型树脂的收
缩率比非结晶型树脂大，而且收缩率变化范围也比较大，韶关pvc挤出型材，与之对应塑料型材件成型后
产生的收缩率波动也比较大;对于结晶型树脂，结晶度高，分子体积缩小，塑料型材制品的收缩大，树脂
球晶的大小对收缩率也有影响，球晶小，分子间的空隙小，塑件的收缩较小，而塑件的冲击强度比较高
。

此外，如果异型材成型原料的颗粒大小不均，干燥不良，再生料与新料混合不均匀，每批原料的性能不
同，也会引起异型材塑件成型尺寸的波动。
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软硬共挤异型材厂家——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE塑料
挤出型材等产品。

在PVC/CPE共混体系中，其冲击强度随CPE的用量增加而增加，呈S形曲线。添加量在8质量份以下时，
体系的冲击强度增长幅度非常小；添加量在8-15质量份时增加幅度zui大；之后增长幅度又趋于平缓。当
CPE用量在8质量份以下时不足以形成网状结构；当CPE用量在8-15质量份时，其在共混体系中连续均匀
分散，形成分相不分离的网状结构，使共混体系的冲击强度增长幅度zui大；当CPE用量超过15质量份时



，就不能形成连续均匀的分散，而是有部分CPE形成凝胶状，这样在两相界面上就不会有适宜分散的CP
E颗粒来吸收冲击能量，因而冲击强度增长趋于缓慢。

而在PVC/ACR共混体系中，ACR可显著提高共混体系的抗冲击性能。同时“核一壳”粒子可均匀分散在
PVC基体中，PVC是连续相，ACR是分散相，分散在PVC连续相中与PVC相互作用，起到加工助剂的作
用，门窗配件pvc挤出型材，促进PVC的塑化和凝胶化，塑化时间短，具有很好的加工性能。成形温度和
塑化时间对缺口冲击强度影响较小，弯曲弹性模量下降也小。一般用量在5-7质量份，经ACR改性的硬PV
C制品有优良的室温冲击强度或低温冲击强度。

而经实验论证，ACR与CPE相比抗冲击强度要高30%左右。因此在配方中尽可能采用PVC/ACR共混体系
，而用CPE改性且用量低于8质量份时往往会引起型材发脆。
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扶手pvc挤出型材-韶关pvc挤出型材-广地欢迎来电(查看)由广地新材料（鹤山）有限公司提供。“PVC
异型材,ABS型材,PP管材,PE塑料挤出型材”选择广地新材料（鹤山）有限公司，公司位于：广东省江门
市鹤山市龙口镇文明路33号之一，多年来，广地新材料坚持为客户提供好的服务，联系人：张永就。欢
迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。广地新材料期待成为您的长期合作伙伴！
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