
不锈钢发光字 建瓯发光字 盛远广告标识制作

产品名称 不锈钢发光字 建瓯发光字 盛远广告标识制作

公司名称 厦门盛远广告标识有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区灌口镇顶许村山埔社255号

联系电话 13559212925 13559212925

产品详情

厦门盛远广告标识有限公司|从事吸塑、压克力、有机玻璃及pvc等新型材料广告制品制作

用防水LED灯串做户外发光字、户外招牌更是彰显品牌与时尚，大大提升商家规模与档次。主要用于：
酒店户外招牌，酒店屋顶招牌，酒店外墙招牌，门头发光字，酒店门头招牌，宾馆外墙招牌，外墙LED
穿孔字，不锈钢发光字，KTV招牌，

洗浴中心招牌，饭店招牌，LED发光字，店面招牌，门头招牌，数码广场招牌，物业大厦招牌，购物广
场招牌等。

厦门盛远广告标识有限公司|从事吸塑、压克力、有机玻璃及pvc等新型材料广告制品制作

精细模式发光字箱体：材料选择：冷轧板、铝板、不锈钢板、镀锌板。制作工艺制作过程与普通模式的
区别在于箱体采用精细点焊，多次打磨、抛光处理，再进行无尘烤漆，上漆过程与汽车钣金喷漆过程相
同。  。。。。。。。。。。。。。。。。。。 

厦门盛远广告标识有限公司|从事吸塑、压克力、有机玻璃及pvc等新型材料广告制品制作

平面发光字制作步骤：

1、激光切割字面。切割成基本字形，采用激光切割
割，具有以下诸多优点：字形、不走形，切割线条更圆滑、更美观、过渡更自然。

2、裁边，根据字厚度裁出围边厚度。锯角，字形位距测量、定位，锯割
到位，建瓯发光字，此为关键步骤 ，也是决定字的质量的重要一步，特别是对于厚的围边材质或拐角处
较多的笔划，，能确保围边材质焊接到位和字形体不走形。

3、焊接。质量高的锡焊 要确保锡接头处无突起的小锡块或锡小熔珠，以保证后序的面板安装平整（以



保证不漏光）；要确保不灼伤、烧穿围边镜面材质4、底板焊接。可选择不锈钢、镀锌铁皮 或雪弗板
等来做底板材料。

5、打磨、抛光。对焊接处进一步处理，使焊接线面更为光滑、美观；对非焊接处也同时进行抛光处理，
以免影响整体光洁度 。

6、装LED灯。LED灯要均匀分布在底板上。要确保灯分布均匀，线接头要牢固，且LED灯要用硅胶加固
。7、粘接亚克力 面板/吸塑与扣边。要确保面板与扣边粘接到位、平整。为保证不漏光、不渗水，必须
要用中性硅胶密封面板与扣边接触处（这也是一种简单有效成本低廉的防水措施）。

不锈钢发光字-建瓯发光字-盛远广告标识制作由厦门盛之远标识有限公司提供。厦门盛之远标识有限公
司为客户提供“标识规划,标识设计,标识制作,标牌制作”等业务，公司拥有“厦门盛远广告标识有限公
司”等品牌，专注于广告材料等行业。，在厦门市集美区灌口镇顶许村山埔社255号的名声不错。欢迎来
电垂询，联系人：李经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

