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PVC型材PVC免印刷扶手——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE
塑料挤出型材等产品。

PVC异型材的常见问题及解决办法：

型材弯曲。

(一)门窗型材不得超过2毫米/米。造成弯曲的原因：除了内部应力以外，还包括：

(1)整条生产线的中心线必须是一条直线，若不是一条中线，则在通过干模成型模进入水箱内进行冷却时
，会造成型材的变形或变形。

(2)由于异型材断面的不对称，牵引机履带在型材表面受到的压力会引起不同的形状和形状的不均匀，特
别是对薄壁型材的影响较大，所以必须正确地调整牵引机构的抓取力，并保证牵引系统的拉力。

(3)型材存放时，要保持水平，远离热源1 M，堆放高度不得大于1



M，防止型材发生塑性变形，储存温度不宜过高，不宜高于40℃。

(4)前部模具出料不均，出料不均，速度不均匀是造成折弯的一个重要原因，如果机头流速不均可用堵块
、镶块调整四边出料均匀，如果前后边温差较大，则调整模具周围的温度。

欢迎咨询广地新材料了解更多双色共挤塑料异型材

双色共挤异型材定制——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE塑料
挤出型材等产品。

PVC塑料型材脆性的一些因素以及可能的解决方案。

紫外线照射

紫外线会破坏通常用于水暖的白色PVC管。过度暴露于阳光下会削弱材料。这就解释了为什么它不适用
于整个长度都无法覆盖的户外应用。这些活动包括屋顶应用，旗杆等。来自太阳的光线会使聚合物降解
，并降低柔韧性，导致分裂，破i裂。

低温

低温和长时间的寒冷条件或冻结温度会增加PVC的脆性。这也可能导致裂纹。为避免这种情况，请勿在
极i端或长时间的寒冷条件下使用PVC。另外，请勿让水在PVC管内冻结，以免破i裂或裂开。 

时间

就像所有其他材料一样，PVC在一段时间内会发生一定程度的降解。随着时间的流逝，重要的成分（如
增塑剂）在制造过程中会添加到PVC中以增加其柔韧性。这将导致材料破i裂或分裂。

欢迎咨询广地新材料了解更多双色共挤塑料异型材

 

PVC型材PVC免印刷扶手——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE
塑料挤出型材等产品。

PVC塑料门窗的变色是由自然界光、热、氧、湿度、空气中的其它各种因素共同影响的。但是，这些问
题的本质问题却与下列问题有着紧密的联系。

5、抗冲击改性剂 CPE的品质差别会导致光老化后颜色变深，从而加剧



PVC型材的褪色，双色共挤塑料异型材定制厂家，有些厂家要求改进
CPE的耐候性。而丙i烯酸酯改性剂则具有良好的耐候性，在紫外线老化时会有轻微的褪色，与
CPE相比有很大的差异。

6、Ti02在白色型材中的应用很重要，它的主要用途是防紫外线，避免光、热、氧老化、老化，双色共挤
塑料异型材订制厂家，目前各个厂家都在采用金红石型Ti02，但因产地和涂层工艺的不同，导致其耐候
性也有差别。据了解，有的厂商为了节约生产成本，采用的Ti02含量很低，双色共挤塑料异型材生产厂
家，仅将Ti02作为白色颜料，而忽视了抗老化、屏蔽的功能，因此在型材上的老化差别很大，值得注意
。

7、关于群青（多硫i化钠）的使用，一家公司在配方中加入了少量的群青，以获得“青白”的效果，普
通群青会与铅盐发生反应，形成一种黑色的硫化铅，造成铝型材的灰色。本人认为“青白”不是很好的
，如果使用者有必要，可以选用经过稳定处理的群青，双色共挤塑料异型材，以免影响颜色。

8、关于加工过程，经调查，发现部分塑料门窗型材塑化不良，表面不平整，并非塑化，而是“堆积”在
一起，没有任何抗风性能。

欢迎咨询广地新材料了解更多双色共挤塑料异型材

 

双色共挤塑料异型材生产厂家-双色共挤塑料异型材-广地热情服务由广地新材料（鹤山）有限公司提供
。行路致远，砥砺前行。广地新材料（鹤山）有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，更矢志成为塑料建材具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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