
管道超声波探伤检测压力容器耐压试验

产品名称 管道超声波探伤检测压力容器耐压试验

公司名称 江苏广分检测技术有限公司销售部

价格 .00/个

规格参数 压力容器耐压:管道超声波探伤检测
周期:3-5天
检测范围:全国

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 13906137644

产品详情

为钢结构工程（建筑、电厂等）、锅炉、压力容器、管道、桥梁、风电、热电工程船舶及海上设施、机

动车辆、起重机械、铁塔、游乐设施等众多行业提供全面的无损检测系统解决方案。

渗透检测是利用毛细现象检查材料表面缺陷的一种无损检验方法。20世纪初，早利用具有渗透能力的煤

油检查机车零件的裂缝。到40年代初期美国斯威策(R.C.Switzer)发明了渗透探伤。

常用的渗透检测方法是按所使用渗透剂、去除剂、显像剂组合不同，进行渗透检测方法分类的。可根据

灵敏度的要求，被检表面粗糙度、被检件具体情况、现场情况选择不同的方法。

塔吊无损检测的方法： 塔吊无损检测射线检测法 利用射线（X射线、γ射线、中子射线等）穿过塔吊材

料时的强度衰减，检测塔机内部结构不连续性的检测技术。 塔吊无损检测声检测法 超声波在塔吊材料中

传播时，塔吊材料的声学特性和内部组织的变化对超声波的传播产生一定的影响，通过对超声波受影响

的程度和状况，探测了解塔机材料性能和结构变化的检测技术。 塔吊无损检测磁粉检测法

利用漏磁（场）和合适的检验介质发现塔机材料表面和近表面的不连续性特征的无损检测方法。

塔吊无损检测渗透检测法 利用液体的毛细管作用，将渗透液渗入塔吊材料表面开口缺陷处。再通过显象



剂将渗入的渗透液吸出到塔机表面，显示缺陷的影像的无损检测方法。塔吊磁粉检测和塔吊渗透检测统

称为塔吊表面检测。

按缺陷表现形式分类锻件的缺陷如按其表现形式来区分，可分为：外部的、内部的和性能的这三种缺陷

。

外部缺陷如几何尺寸和形状不符合要求；表面裂纹、折叠、缺肉、错差；模锻不足、表面麻坑、表面气

泡和橘皮状表面等。这类缺陷显露在锻件的外表面上，比较容现或观察到。

性能方面的缺陷，如室温强度、塑性、韧性或疲劳性能等不合格；或者高温瞬时强度、持久强度、持久

、蠕变强度不符合要求等。性能方面的缺陷，只有在进行了性能试验之后才能确切知道。

内部缺陷又可分为低倍缺陷和显微缺陷两类。前者如内裂，缩孔、疏松、白点、锻造流纹紊乱、偏析、

粗晶、石状断口、异金属夹杂等；后者如脱碳、增碳、带状组织，铸造组织残留和碳化物偏析级别不符

合要求等。

内部缺陷存在于锻件的内部，原因复杂，不易辨认，常常给生产造成较大的困难。射线无损检测

X射线可以穿透锻件，将内部的情况通过X射线检测设备转化为图像，直观地呈现出来。真实的达到“”

的效果。自主研发的X射线工业检测装备成像分辨率高，且具备自动化检测水平，很好地解决了锻件内

部缺陷检测的问题。由于工业锻件大小尺寸不一，可根据客户要求进行设备定制，满足客户多样化的检

测需求。压力容器的耐压试验：是在*工作压力条件下进行的气压试验，保证压力容器安全运行的重要措

施。耐压试验的目的是为了检查压力容器在*工作压力下的宏观强度，焊缝的致密可靠程度及密封结构的

紧密程度，可以及时发现缺陷。对设计、制造、材料或检修的综合性检查，可将压力容器的不安全因素

在投产前充分暴露出来。压力容器进行耐压试验的重大作用主要有，防止存在严重缺陷的压力容器被继

续投入运行。存在比较严重而又未被发现裂纹的压力容器，将在耐压试验时因承受较高的试验压力而发

生脆性断裂，可及早发现。发现并及时消除微小的潜在缺陷，发现后可及时予以消除，防止缺陷继续扩

大，改善缺陷处的受力情况。
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