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u型渠道与传统浇砼渠道在工艺上的区别何在目前，随着社会的不断进步和发展，传统浇砼渠道显然已经
不能完全满足于用户的需求，也逐渐在被一些比较方便而且又环保的渠道所代替。可以说，u型渠道的出
现就是中国社会发展的必然产物，因为，它的节水就足以受到大家的青睐。当然，在一些地区也是离不
开传统浇砼渠道的，那么，两者在施工工艺上有哪些不同呢？

首先u型槽现场预制应有砼标号及拌和配合比并按标准取样试压，在预制过程中应符合规范有关规定；内
外侧表面应平直圆滑，不得出现蜂窝、麻面现象；端面应平整并与其轴线垂直；强度和尺寸应满足设计
要求。U型槽灌溉渠工程施工流程：施工准备→土方开挖→验槽→断面欠方回填土→渠道U形槽底砂垫层
铺设→订购砼U型槽、进场检验→砂垫层铺筑高程复核→安放U型槽调整纵坡、高程→U型槽接缝处理→
压顶砼浇筑→渠道U型槽外观检测、放水检验→交工验收。

总之，传统现浇砼渠道施工具有工期长、材料运输难度大、战线长材料浪费大、仓面多、工程施工流程
复杂等特点。预制砼U型槽渠道施工具有缩短工期、材料运输方便、材料浪费少、仓面多、工程施工流
程简单等特点，因此从施工工艺而言， 预制砼U型槽渠道更优于传统现浇砼渠道。

以上就是有关u型渠道和传统浇砼渠道在施工工艺中的区别所在，希望能够为用户提供一些有用的信息，
而且随着社会大力提倡节水的政策，相信，一些节水设备会越来越多并投入使用。



U型槽灌溉渠

1、本工程的U型槽灌溉渠，主要包括B70、B50二种规格的灌溉渠道。渠道结构为预制砼U型槽，槽底铺
设砂夹石垫层，槽顶为C15压顶砼。其材料控制要求：

（1）U型槽成品需有出厂合格证及质量证明材料。

（2）U型槽现场预制应有砼标号及拌和配合比并按标准取样试压，在预制过程中应符合规范有关规定。

（3）U型槽内外侧表面应平直圆滑，不得出现蜂窝、麻面现象。

（4）U型槽端面应平整并与其轴线垂直。

（5）U型槽强度和尺寸应满足设计要求，一般U型槽型号有B30～70，其中B30厚度为4cm，B50以上的厚
度为5cm，其尺寸允许偏差值应满足下表要求：

项目 允许偏差（mm）

内（外）直径 不小于设计

管壁厚度 -3，正值不限

顺直度 矢度不大于0.2%

（6）U型槽外观应避免出现破损、裂缝、蜂窝及麻面等现象。

（7）砂浆需有配合比，其强度应满足施工规范要求。

2、U型槽灌溉渠工程施工流程：

施工准备→土方开挖→验槽→断面欠方回填土→渠道U形槽底砂垫层铺设→订购砼U型槽、进场检验→砂
垫层铺筑高程复核→安放U型槽调整纵坡、高程→U型槽接缝处理→压顶砼浇筑→渠道U型槽外观检测、
放水检验→交工验收

3、U型槽灌溉渠施工方法

（1）土方开挖：

由于U型槽灌溉渠开挖断面较小，拟分段在按设计高程放样后采用人工开挖，一次性开挖到底，并及时
验槽进入下一工序施工。每个施工作业段以50米左右为宜。

（2）断面土方回填：

由于灌溉渠U型槽安装高程局部比两侧田地高，需补填土方才能进行灌渠型槽安装。土方回填时拟采用
人工运土木夯夯实，填土施工先按设计填土断面制作一可装卸的钢模，在填土现场按设计高程安放钢模
板后，再由人工把土料填到模板内，然后用人工木夯夯实，符合设计要求压实度后即可拆除模板，进入
下一层土回填。

（3）砂垫层回填：

基槽验收及断面补填土后，按设计断面用回填5cm砂垫层，回填时应摊铺均匀，并用小板夯拍打密实即



可。

（4）U型槽安装：

槽底砂垫层铺筑完成后，即着手进行U型槽安装。U型槽采用厂家加工定做，按设计图纸要求的尺寸进行
加工，分上口尺寸的规格，槽壁厚度4cm，按1m一节进行加工。安装时，采用人力打运轻拿轻放，防止
碰坏棱角。U型槽座放在砂垫层上，要注意槽底高程符合设计高程使之符合设计要求。U型槽接缝，在槽
底高程复核符合设计要求并挂牢后，采用M10砂浆勾缝。

（5）U型槽顶压顶砼：

每个作业段(50米)U槽安装完后，即可进行压顶砼浇筑。压顶砼标号为C15。砼采用拌和站统一拌制后，
由机动翻斗车转运到现场，再由人工进行浇筑。由于砼浇筑层厚较溥为l2cm，采用人工用铁抹子钢筋撬
插捣的方式浇筑，水渠成型机，外表面由人工用铁抹子抹光、压实，使之符合设计尺寸要求。

二、土质排水沟渠

（1）施工流程

施工准备→测量放样→土方开挖→验槽→沟顶外侧填土保护→外观检验→放水检验排水沟渠过水能力→
交工验收

（2）土方开挖

排水沟槽开挖采用反铲挖掘机挖沟，人工结合修整。从设计图可知其埋深均在0.8m左右，水渠成型机哪
里有，较浅，液压全自动水渠成型机，可采用

一次性挖至设计标高，开挖点根据各条排水沟的走向，从排水沟的下游向上游挖进，根据地质情况和地
下水渗水量按一定距离设一集水井，用抽水机或潜水泵排水，在挖设计标高时，应及时安排人员清除余
土，疏通沟槽积水，以利抽干排除。对于地质情况较差的沟槽，采用适当的挡土板支扩加固，防止坍塌
。

道路工程

土地整理项目道路工程主要形式有：田间路、生产路。道路应按设计要求施工。

水利U型槽成型机的优点

水利U型槽成型机采用高幅震动和液压的结合，对各种调配的混泥土，水泥混凝土进行强制成型。主机
结构设计合理，线条流畅，维修方便，运行成本低，水利u型槽采用分级式油箱结构，避免了由于夏天气
温高液压油散热不充分而泛白的现象从而大大提高了机器的使用寿命和不必要的能源损耗，能够在全幅
震动状态下进行压模成型，机身震动，燥声，成型材料能够在更好的游动状态下达到更好的合易性。

金顺机械水渠成型机(图)-自走式现浇水渠成型机-水渠成型机由高密市金顺水利机械厂提供。高密市金顺
水利机械厂坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。金顺机械——您可信赖的朋友，公
司地址：高密市经济开发区工业园，联系人：李经理。同时本公司还是从事水泥制管机，悬辊式水泥制
管机，悬辊式水泥制管机厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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