
黑龙江合金热压管帽生产厂家

产品名称 黑龙江合金热压管帽生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  管帽的成型过程：铸件凝固过程中热交换的特点：金属液一旦进入型腔，
就把热量传给金属型壁。液体金属通过型壁散失热量，进行凝固并产生收缩，而型壁在获得热量，升高
温度的同时产生膨胀不锈钢封头，结果在铸件与型壁之间形成了“间隙”.在“铸件一间隙一金属型”系
统未到达同一温度之前，可以把铸件视为在“间隙”中冷却，而金属型壁则通过“间隙”被加热。碳钢
高压管帽旋转椭圆球面母线的长、短轴之比为2.0的椭圆形管帽，习惯上称为标准椭圆形管帽。椭圆管帽
的力学性能仅次于半球管帽，但优于碟形管帽。由于椭圆管帽的深度介于半球形和碟形管帽之间，对冲
压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半球管帽容易，比碟形管帽困难。近年来由于采
用旋压制遣工艺，为制造大直径椭圆形管帽带来了方便。椭圆管帽因综合性能较好，被广泛用于中低压
容器。在平常的情况下管帽是使用在压力容器的两端经常被用到.再就是在管道的末端部分力可以做封堵
的的状况使用也属于一种缓解的管件部分.

对凸形管帽和热卷筒的成形厚度要求不得小于名义厚度减钢板负偏差（δn～C1），由此可能导致设计
和制造两次在设计厚度的基础上增加厚度以保证成形厚度。为此，曾经提出了*小成形厚度的概念："热
卷圆筒或凸形管帽加工成形后需保证的厚度，其值不小于设计厚度"。也就是说设计者应在图纸上标注名
义厚度和*小成形厚度（即设计厚度δd），这样使得制造单位可根据制造工艺和原设计的设计圆整量决
定是否再加制造减薄量.管帽的直边部分可能会少量存在纵向皱折。管帽切边后，用直尺测量半球形、美
标管帽、碟形、平底形与锥形管帽的直边高度，当美标管帽公称直径2000mm时，直边高度h为25mm；当
管帽公称直径DN＞2m时，直边段高度h为40mm,直边高度公差为（5%～10%）h。

  因此，防腐管帽必须做好防腐处理。防腐处理包括内防腐和外防腐，国庆前两周及国庆后一周社会库
存量继续累积的概率较大，外防腐是指对钢管外壁进行防腐处理，一般使是目前级的tpep生产厂家，用
防腐漆、防腐沥青等进行防护，以避免地下水、管周土壤、生物和微生物等对钢管造成侵害；防腐管帽
内防腐则指对钢管内壁进行防腐处理，一般使浆、化学涂料等进行防护，主要防止管内输送的流体物质
对管壁造成侵害，并为该物质在输送过程中的质量和安全性能提供保障。椭圆封头的力学性能仅次于半
球封头，但优于碟形封头。 封头是压力容器上的端盖，是压力容器的一个主要承压部件。所起的作用是
密封作用。一是做成了罐形压力容器的上下底，二是管道到头了，不准备再向前延伸了，那就用一个封
头在把管子用焊接的形式密封住。和封头的作用差不多的的产品有盲板和管帽，不过那两种产品是可以
拆卸的。而封头焊好了之后是不可以再拆卸的。与之配套的管件有压力容器、管道、法兰盘、弯头、三



通、四通等产品。 
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