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PVC透明型材U型卡槽——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE塑料
挤出型材等产品。

PVC吸塑是一种塑胶型材加工工艺，pvc塑料型材加工工厂，主要的原理是将平展的PVC型材片材加热，
塑料条pvc塑料型材，然后变软后，采用真空吸附于模具的表面，在经过冷却之后成型，进而可以广泛的
应用于PVC型材制品的包装，灯饰.广告.装饰等相关的行业.

吸塑包装制品主要包括:泡壳.托盘.吸塑盒.也被称为:真空罩.泡罩等，吸塑包装的设备主要包括:吸塑成型
机.冲床.封口机.高频机.折变机等，封装形成的包装产品也可以分为:插件.吸卡双泡壳.半泡壳.对折泡壳.三
折泡壳等.

在采用吸塑工艺将透明的PVC型材硬片做成特定的凸起形的透明塑料，罩于产品表面，起到保护以及美
化产品的作用，将普通的塑料硬，在表面上粘上一层溶质的材料，从而使托盘表面有种溶质的手感，以
用来提高包装品的档次， 采用特殊工艺改性材料的吸塑托盘，.主要用于电子.IT产品的静电托盘.



吸塑生产用的模具，成本至低是的石膏模，其次的是电镀铜模，至贵的是铝模，模具钻有小孔，用于真
空吸附热化的硬片，形成吸塑PVC塑胶型材产品.

欢迎咨询广地新材料了解更vc塑料型材

PVC型材PVC免印刷扶手——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE
塑料挤出型材等产品。

当前，我国的塑料门窗产业发展迅速，河源pvc塑料型材，市场竞争日趋激烈。随着的多元化和个性化的
发展，建筑区域的不同对建筑门窗的需求也越来越大，越来越个性化，越来越需要挤压模具的数量和质
量。而我国挤压模具经过十几年的发展，已具备一定的实力，具备较强的研发能力。另外，目前我国已
有十余个规模超过一万吨的大型、超大型型材生产厂家，为了安全起见，纷纷在挤压模具技术上进行投
资。为此，我们要做好理论和试验工作，把引进的先进技术消化吸收，从根本上提升国内模具的技术水
平，提升我国的塑料异型和门窗产品的综合实力，真正实现中准的塑料门窗的发展。

一方面，挤压模具是一种特殊的挤压模具制造企业，需要对其进行试验和试验。要建立一套完整的挤压
模具试验体系，它与普通的挤压生产线是完全不同的，应当在挤压生产线上装备一套完整的模具试验体
系，包括模具压力、温度、冷却水、水压和真空数据等方面的综合试验体系，并以流变和传热等理论为
指导，进行挤压模具试验，将感性经验进行数据化，从而使其能够正确地消化和吸收国外的先进技术，
并能有效地应用国外的成功经验，pvc塑料型材加工，使模具设计水平稳步提升，从而更好的为塑料异型
材生产企业服务。

欢迎咨询广地新材料了解更vc塑料型材

 

双色共挤异型材定制——广地新材料（鹤山）有限公司主营：PVC异型材，ABS型材，PP管材，PE塑料
挤出型材等产品。

从塑胶异型材制品的视角来看，引起尺寸变化的原因如下：

1.型腔内压力分布的改变会引起尺寸变化；

2.对于结晶型塑料，由于冷却速率变化导致结晶度变化会引起尺寸变化；

3.产品后处理、环境温度、湿度的改变也会引起尺寸变化。

下面就型腔内压力分布的改变，引起尺寸变化的情况进行分析讨论。尺寸变化不同的表现，形成缺陷的
原因会有所不同。

一、缺陷现象：整体产品尺寸太小；原因分析：型腔内的塑料压力太低。
解决思路：增加补缩压力，达到合格产品所需要的型腔压力。



二、缺陷现象：整体产品尺寸太大；原因分析：型腔内的塑料压力太高。解决思路：减小补缩压力，达
到合格产品所需要的型腔压力。

三、缺陷现象：制品浇口附近尺寸太小，其他位置尺寸正常；原因分析：浇口附近压力太低。主要是因
为浇口没有冻结、塑料回流所致。

欢迎咨询广地新材料了解更vc塑料型材

pvc塑料型材加工-河源pvc塑料型材-广地新材料由广地新材料（鹤山）有限公司提供。广地新材料（鹤
山）有限公司位于广东省江门市鹤山市龙口镇文明路33号之一。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
广地新材料在塑料建材中享有良好的声誉。广地新材料取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水
平达到了一个新的高度。广地新材料全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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