
山东钝化机 数控合金刀具钝化机 欧泰克

产品名称 山东钝化机 数控合金刀具钝化机 欧泰克

公司名称 东莞市欧泰克抛光材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇太安路393号华富新创制造
产业园一层

联系电话 13712775399 13712775399

产品详情

 决定刀具的寿命的因素：刀具材料是决定刀具切削性能和使用寿命的根本因素，山东钝化机，对于加
工效率、加工质量、加工成本以及刀具耐用度影响很大。刀具材料越硬，其耐磨性越好，硬度越高，冲
击韧性越低，材料越脆。硬度和韧性是一对矛盾，也是刀具材料所应克服的一个关键。对于石墨刀具，
普通的TiAlN涂层可在选材上适当选择韧性相对较好一点的，也就是钴含量稍高一点的；对于金刚石涂层
石墨刀具，可在选材上适当选择硬度相对较好一点的，也就是钴含量稍低一点的；这样可以延具的使用
寿命。

 刀具钝化机  刀在精磨之后，涂层前的一道工序，其名称目前国内外尚不统一，有称“刃口钝化”、
“刃口强化”、“刃口珩磨”、“刃口准备”或“ER（Edge Radiusing）处理”等。通过对刀具进行去毛
刺，平整，抛光的处理、从而提高刀具质量和延长使用寿命。

通过不同夹头、磨料和工艺的配合，被广泛永远刀具刃口钝化、导圆、涂层后抛光。

主营产品:合金钻头抛光机钝化机，钝化机铣刀，拉刀刀具钝化机，钻头去毛刺钝化机

欧钛克刀具毛刷机机，具有6轴麻轮打磨自动选择，从麻轮粗磨到细磨，实现全自动功能，每个轴会有不
同的功能。砂轮的目数也每个轴不一样，这样才能达到一样的钝化处理，对刀片、刀粒实现全范围无死
角钝化。设备具有气动装夹可以简单装置刀粒或者丝锥。



主营产品:

刀具刃口钝化机

金刚石刀具钝化机

拖曳式刀具钝化抛光机

刀具钝化机抛光机

刀具喷砂钝化机

欧钛克刀具钝化，在刀具钝化中有多年经验，为多家数控刀具厂家服务，在钝化工艺中有不错的口碑。
目前刀具钝化机接受免费试样，样品满意后在进行下一步的洽谈，欧钛克欢迎您！

为什么要对刃口钝化处理呢，旋转刀具钝化机，欧钛克生产的刀具钝化机，拥有德国的技术 经普通砂轮
或金刚石砂轮刃磨后的刀具刃口，数控合金刀具钝化机，确实存在程度不同的微观缺口(即微小崩刃与锯
口)。前者可用肉眼和普通放大镜观察到，后者用100倍(带0.010mm刻线)显微镜能够观察到，其微观缺口
一般在0.01-0.05mm，严重者高达0.1mm以上。在切削过程中刀具刃口微观缺口极易扩展，加快刀具磨损
和损坏。

 现代高速切削加工和自动化机床对刀具性能和稳定性提出了更高的要求，特别是涂层刀具在涂层前必
须经过刀口的钝化处理，才能保证涂层的牢固性和使用寿命。

 从国外引进数控机床和生产线所用刀具，其刃口已全部钝化处理。有众多的信息表明，刀具刃口钝化
可有效延具寿命200%或更多，大大降低刀具成本，给用户带来巨大的经济效益。

 因此，深入研究和实践刀具对口钝化这门学问十分重要。这个课题要从以下两个方面做起，一个是选
择刃口型式和参数，二是探索刃口钝化技术及参数，做到两者的紧密结合。

欧钛克刀具钝化，主营产品:钻头钝化机，进口铣刀钝化机，合金刀具钝化机自动喷砂机，物超所值的钻
头钝化机.在刀具钝化中有多年经验，为多家数控刀具厂家服务，在钝化工艺中有不错的口碑。目前刀具
钝化机接受免费试样，样品满意后在进行下一步的洽谈，欧钛克欢迎您！

山东钝化机-数控合金刀具钝化机-
欧泰克(推荐商家)由东莞市欧泰克抛光材料有限公司提供。东莞市欧泰克抛光材料有限公司是广东 东莞 ,
磨光、砂光及抛光类的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客
户需求。在欧泰克领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创欧泰克更加美好的未来。
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