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产品名称 黄州区钢结构焊缝检测房屋维修鉴定机构

公司名称 湖北维施工程技术有限公司

价格 3.00/平方米

规格参数

公司地址 硚口区

联系电话  18164061828

产品详情

黄州区钢结构焊缝检测房屋维修鉴定机构

超声检测原始记录、报告

① 检测原始记录（每份原始记录应有唯一的编号）

检测原始记录至少应包括以下内容：

a）委托单位、委托内容、委托单编号、检测工艺卡编号。

b）被检工件：工程名称、工件名称及编号、类别、规格、材质、焊接方法、热处理状况
。

c）检测设备：探伤仪型号及编号、探头、试块。

d）检测标准和验收等级

e）检测规范、检测技术等级、探头K值、探头频率、检测面和检测灵敏度。

f）检测部位及缺陷的类型、尺寸、位置和分布，应在草图上予以说明。如有因结构、几
何形状限制而检测不到的部位也应加说明。

g）检测结果及质量分级



h）检测人员和责任人员签字及其资格技术等级。

② 检测报告

检测报告至少应包括以下内容：

a）委托单位、委托单编号、工艺卡编号、原始纪录编号（唯一性）。

b）被检工件：名称、规格、材质、焊接方法、热处理状况。

d）检测标准和验收等级。

1、焊缝缺陷

焊缝缺陷指焊接过程中产生于焊缝金属或附近热影响区钢材表面或内部的缺陷。常见的缺
陷有裂纹、焊瘤、烧穿、弧坑、气孔、夹渣、咬边、未熔合、未焊透（图3.9）等；以及
焊缝尺寸不符合要求、焊缝成形不良等。裂纹是焊缝连接中危险的缺陷。产生裂纹的原因
很多，如钢材的化学成分不当；焊接工艺条件（如电流、电压、焊速、施焊次序等）选择
不合适；焊件表面油污未清除干净等。

2、焊缝质量检验焊缝缺陷的存在将削弱焊缝的受力面积，在缺陷处引起应力集中，故对
连接的强度、冲击韧性及冷弯性能等均有不利影响。因此，焊缝质量检验极为重要。焊缝
质量检验一般可用外观及内部无损检验，前者检查外观缺陷和几何尺寸，后者内部缺陷。
内部无损检验目前广泛采用超声波检验。该方法使用灵活、经济，对内部缺陷反应灵敏，
但不易识别缺陷性质；有时还用磁粉检验、荧光检验等较简单的方法作为辅助。此外还可
采用X射线或r射线透照或拍片。《钢结构工程施工质量验收规范》（GB）规定焊缝按其
检验方法和质量要求分为一级、二级和三级。三级焊缝只要求对全部焊缝作外观检查且符
合三级质量标准；设计要求全焊透的一级、二级焊缝则除外观检查外，还要求用超声波探
伤进行内部缺陷的检验，超声波探伤不能对缺陷作出判断时，应采用射线探伤检验，并应
符合国家相应质量标准的要求。一级焊缝超声波和射线探伤的比例均为百分百，二级焊缝
超声波探伤和射线探伤的比例均为20％且均不小于200mm。当焊缝长度小于200mm时，应
对整条焊缝探伤。
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