
上海丝锥厂家TIN镀钛挤压丝锥高速钢机用丝锥定制

产品名称 上海丝锥厂家TIN镀钛挤压丝锥高速钢机用丝锥
定制

公司名称 上海连合钢塑模具有限公司

价格 .00/个

规格参数 挤压丝锥:粗牙/细牙
M1-M20:可定制

公司地址 上海市松江区石湖荡镇闵塔路1148号

联系电话 021-57842987 19921855192

产品详情
挤压丝锥的优点：
挤压丝锥与切削丝锥对比，具备下面一些领域的优点：

1.无屑加工。由于挤压丝锥是根据热锻，产品工件塑性形变来实现的，特别是在在埋孔加工中不会有铣面的难题，也就沒有挤屑产生，丝锥不容易断裂。

2.加强所攻丝的抗压强度。挤压丝锥不容易毁坏被加工原材料的结构化学纤维，故压挤出去的螺纹抗压强度要比切削丝锥加工出去的螺纹高。

3.更高的良品率。因为挤压丝锥是无屑加工，加工出去的螺纹精密度与丝锥的一致性要比切削丝锥好，而切削丝锥是根据切削来实现的，在切削铁销全过程中，铁销多多少少总是会存有，促使达标率会低一些。
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