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产品名称 圆管折弯机一台多少钱 圆管折弯机
艾尔玛剪板机

公司名称 马鞍山市艾尔玛机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇镇东工业园

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

折弯机模具应该怎么选择？

一、 折弯机模具大致由上模，下模，导轨，模座四个部分组成。角度分88°90°和30°三种规格（特殊
模具除外）

上模部分：直剑刀，直剑（大，小），鹅颈（大，中，小），30度尖刀，压平刀，简易模具，特殊模具
，圆弧刀具等。

下模部分：双V槽 V4-V7等。

单V槽 V4等。

模座部分：单槽模座和双槽模座。

二、不同的材料因为他的本身结构不同，所使用的刀具也不相同，所产生的耐酸碱，抗拉强度，材料硬
度，拉伸系数，可塑性等都不相同。选择模具时可根据机床的压力，结构，材质，工件展开尺寸，工艺
要求，表面处理等进行合理选择。一般情况下，铁板类可选择下模的槽口宽度是材料厚度的5-6倍，不小
于4倍，不大于8倍。不锈钢选择下模的槽口是材料厚度的6-8倍，不小于5倍。铝，圆管折弯机，铜类可
选择下模的槽口是材料厚度的8-10倍（应避免折弯时表面产生裂纹）。

三.上模的选择根据工件的避位，避钉，避螺母等结构进行合理选择，工件需要左右避位时可选择或左右
耳刀，也可以使用特殊模具。

下模根据工件的形状选择下模正装或下模反装，主要用于避位，避钉等。当工件的尺寸小于常规尺寸而
展开尺寸偏小时，在安全生产的前提下可使用下模偏心的方法来完成，合理的偏心量为V槽宽度的1/4。

当V槽与材料厚度的比例为6倍时，每增加或减少一个单位（1mm）工件展开尺寸应增加或减少0.10mm。
当增加到极则无明显变化。



特殊模具的选择根据它结构的本身形状，性能，尺寸，外观和机台的安全高度，机台的压力等进行合理
利用。段差模的调整是根据工件段差的尺寸要求调整模具中间的填充物的多少来控制工件的尺寸。

 

折弯机进行钣金加工需要注意些什么？

1、开机前要对使用的折弯机设备进行检查，确认没有问题才能开机，以免发生危险；

2、设备开启状态时，不要从折弯机的刀口伸手进去调节后挡位，应当直接走到设备后面进行调节；

3、加工零件时，人体应在零件的活动范围外，避免零件刮到人体；

4、加工大工件时，人体好站在工件的侧面，以便操作，圆管折弯机价格，同时要扶好工件，避免摔坏或
砸伤；

5、在机床加工过程中，如果遇到突发情况需要立刻停止作业，关掉设备开关；

6、与刀口近距离操作时，双手必须抵靠在下模的适当位置，避免手指意外伸入刀口；

7、在钣金进行折弯加工时，要将钣金工件放好，保持机床的手里平衡；

8、拆下的折具不能放在折弯机上，也不能靠在折弯机上，避免滑落砸伤人体。

 

      1、操作前查看漏电维护器、刀片是不是牢靠电源接线是不是准确，钢筋调直机的功能大，适应
性强是我们的可以使用它的前提，各电气部件绝缘是不是无缺，传动部位是不是有护罩，机身是不是有
可靠的接零(接地)维护。承认无问题后方可运用。

2、运用前必须先空车试工作，承认无异常后，才干正式开始作业，钢筋调直机必须要经过合理的应用才
可以运用。

3、在钢筋堵截时，必须将钢筋推紧，待活动的刀片退回后数控折弯机专卖，将钢筋送入刀口堵截，制止
加工超越标准的或过硬的钢筋。堵截低合金钢等特种钢筋，使用高硬度刀片。

4、当堵截短料时，必须用钳子夹紧后送料，防止结尾摇摆伤人。

5、当堵截长料时，圆管折弯机多少钱一台，应两人操作，圆管折弯机一台多少钱，后人听前人的指挥，
合作和谐，不得恣意拉拽。

6、在机械工作过程中，制止进行调整、维修和打扫，钢筋调直机的维护工作必须要做好。

7、替换刀片和修理时，先断电后替换。钢筋调直机的协调能力，可以增加其整体功能，加工好的钢筋应
编码放整齐，对断下的钢筋头折弯机出厂价格，必须整理干净。加工完后拉闸断电，锁好闸箱后方可脱
离。

 

圆管折弯机一台多少钱-圆管折弯机-艾尔玛剪板机由马鞍山市艾尔玛机床有限公司提供。马鞍山市艾尔



玛机床有限公司位于马鞍山市博望区博望镇镇东工业园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前艾尔玛
机床在数控机床中享有良好的声誉。艾尔玛机床取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。艾尔玛机床全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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