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产品名称 液压折弯机报价 液压折弯机
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公司名称 马鞍山市艾尔玛机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇镇东工业园

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

液压折弯机模具有什么作用？

    众所周知冲压模具只能在冲/压床上进行单模使用，而液压折弯机只能使用折弯模具进行板材长度
上折弯加工，如果我们能把折弯机的长度加工与冲压模具的单次加工进行有效的结合；对于某些在线上
进行冲压加工的产品（比如型材）来说，就意味着生产效率的数倍提高；产品质量的大幅提高；劳动强
度的大幅降低。对于降低生产成本有着不可估量的影响。

    对于线上加工的产品，大多都以冲孔为主，液压折弯机定价，如果我们能把折弯机的工作方式做
成与冲床相似就好了；也就是把折弯机下模工作台做成能摆放、固定冲压模具的工作台，并且只要把模
具的废料排出改到侧后排（下排料因机床下前立板存在，较为国难。）。折弯机上模改成倒装“T”型
压板，再选择合适的机床吨位、滑块开口高度、机床长度。理论上方案是可行的。

    方案须对液压折弯机、模具等相关因素进行必要的调整：

1、机床调整。

2、折弯机去除上下模、后挡料装置。起到降低机床购置费用。

3、折弯机另做一滑块“T”型上模压板，并倒装调平。主要作用：压上模，但须压到上模模具冲压。

4、折弯机去除下模工作台，并另做一加宽、磨平“U”型中间带“T”型槽工作台。“U”型工作台主要
作用：限制模具前后串移、并使模具可沿工作台长度方向滑动。“T”型槽位固定模具用。

5、折弯机工作台两端各做一可调节行程挡块。可调节行程挡块起到限制模具工作行程的作用，起到保护
模具作用。

6、调整折弯机行程开关及时间继电器到适当位置。折弯机行程须可略大于等于可调节行程挡块行程，时
间继电器须调低（一般1s以下），起到提高工作频率及得到相应工作压力。



 

折弯机液压系统可能出现哪些故障

    大家都知道折弯机在使用过程中可能会出现一些故障，那么小编今天就带大家来了解一下具体会出
现哪些故障。总结一下就是：阀不能换向或换向动作缓慢，泄漏，电磁先导阀有故障等。?

（1）换向阀不能换向或换向动作缓慢，一般是因润滑不良、弹簧被卡住或损坏、油污或杂质卡住滑动部
分等原因引起的。对此，应先检查油雾器的工作是否正常；润滑油的粘度是否合适。必要时，应更换润
滑油，清洗换向阀的滑动部分，或更换弹簧和换向阀。?

（2）换向阀经长时间使用后易出现阀芯密封圈磨损、阀杆和阀座损伤的现象，导致阀内泄漏，阀的动作
缓慢或不能正常换向等故障。此时，液压折弯机，应更换密封圈、阀杆和阀座，或将换向阀换新。??

（3）若电磁先导阀的进、排气孔被油泥等杂物堵塞，封闭不严，活动铁芯被卡死，电路有故障等，均可
导致换向阀不能正常换向。对前3种情况应清洗先导阀及活动铁芯上的油泥和杂质。而电路故障一般又分
为控制电路故障和电磁线圈故障两类。在检查电路故障前，应先将换向阀的手动旋钮转动几下，看换向
阀在额定的气压下是否能正常换向，若能正常换向，则是电路有故障。检查时，可用仪表测量电磁线圈
的电压，看是否达到了额定电压，如果电压过低，应进一步检查控制电路中的电源和相关联的行程开关
电路。如果在额定电压下换向阀不能正常换向，则应检查电磁线圈的接头（插头）是否松动或接触不实
。方法是，拔下插头，测量线圈的阻值，如果阻值太大或太小，说明电磁线圈已损坏，应更换。

      1、液压油路

（1）每周检查油箱油位，如进行液压系统维修后也应检查，油位低于油窗应加注液压油；

（2）折弯机所用液压油为ISOHM46；

（3）新机工作2000小时后应换油，以后每工作4000～6000小时后应换油，每次换油，液压折弯机厂家，
应清洗油箱；

（4）系统油温应在35℃～60℃之间，不得超过70℃，如过高会导致油质及配件的变质损坏。

2、过滤器

（1）每次换油时，过滤器应更换或清洗；

（2）折弯机有相关报警或油质不干净等其它过滤器异常，应更换；

（3）油箱上的空气过滤器，液压折弯机报价，每3个月进行检查清洗，好1年更换。

3、液压部件

（1）每月清洁液压部件（基板、阀、电机、泵、油管等），防止脏物进入系统，不能使用清洁剂；

（2）折弯机新机使用一个月后，检查各油管弯曲处有无变形，如有异常应予更换，使用两个月后，应紧
固所有配件的连接处，进行此项工作时应关机，系统无压力。



 

液压折弯机报价-液压折弯机-马鞍山市艾尔玛机床(查看)由马鞍山市艾尔玛机床有限公司提供。马鞍山市
艾尔玛机床有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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