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产品详情

厢式污泥干化机的四大工作阶段

污泥的含水量大，内水分多，粘性强，这对厢式污泥干化机的工作存在一定的困难，今天
给大家介绍一下厢式污泥干化机的四大工作阶段： 1、预热阶段： 在物料与热空气接触时
，厢式污泥干化机热空气首先将物料的温度和水分温度升高，使其达到水分气化的温度，
这一阶段时间称之为预热阶段。 2、恒速阶段： 随着热量继续传递，使水分和物料表面的
问题持续升高，厢式污泥干化机厂家，但表面的水分因蒸气压力的干系向空气中气化扩散
，将使物料表面的问题减低。表面的水分蒸发后，物料内部水分将会持续的像表面流动，
使表面依然保持潮湿，枯燥的速度将不会变化。该阶段的特征是水分有物料气化，厢式污
泥干化机物料内层的水分向其表面扩散的速度很敏捷，物料表面始终保持潮湿，枯燥速度
不变。 3、降速阶段： 由于厢式污泥干化机物料内部水分流出的速度低于表面气化的速度
，则物料表面将有一部分呈枯燥形态，因此气化的水量减小，也就说，枯燥速度要逐渐降
落。此时，厢式污泥干化机品牌，称为枯燥的降速阶段。
4、物料达到均衡含水量或临界含水阶段： 随着枯燥速度的降低，厢式污泥干化机物料表
面干的中央温度将不断上升，热量向内部传递，使蒸发面移向内部，水分变成蒸汽后再向
表面扩散流动。如许，厢式污泥干化机物料中含水量愈来愈少，而水分流动遇到的阻力愈
来愈大，枯燥速度降落很快，厢式污泥干化机物料中所含水分与空气的温度相均衡；即物
料的含水量已达到了一定条件下的均衡含水量，这时枯燥速度即是零，枯燥过程就完全结
束。

厢式污泥干化机粘壁的原因及防止措施



在厢式污泥干化机运行过程中，污泥长期粘附在箱壁上，不仅影响干燥效率，还可能造成
堵塞。厢式污泥干化机粘壁的原因及防止措施内容如下： 1、半湿物料粘壁：原因是喷出
的雾滴在没有达到表面干燥之前就已经和器壁接触，因而粘在壁上，粘壁的位置一般是对
着喷出的雾滴运动轨迹的平面上，和的结构，热风在塔内的运动状态有关； 2、低熔点物
料的热熔性粘壁：原因是物料在一定的温度下达到熔点开始溶化而发粘，粘附在器壁上；
3、干粉的表面粘附：干粉在有限的空间中运动总会有一些碰到器壁上，这是不能避免的
，但是这样的粘壁一般都不厚，只要通过空气吹或者是轻轻敲打都能震落，简单的解决办
法是内壁抛光，可以在一定程度上解决这个问题。 防止粘壁的方法：
1、采用夹壁干燥塔，厢式污泥干化机价格，其间用空气冷却，使壁温保持在50℃以下；
2、通过塔壁旋气片切向引入二次空气冷却塔壁；
3、塔内近壁处安装由一排喷嘴组成的气扫帚，并使之沿塔壁缓慢转动；
4、塔壁增加气锤，通过气锤的敲击，强制使粘壁物料脱离；
5、增加厢式污泥干化机的加工精度，塔内壁抛光也可以减轻粘壁

厢式污泥干化机是污泥处理非常有效的设备，目前被广泛使用，下面给大家讲一下厢式污
泥干化机的四大优点： 1.减量化：由于污泥含水量很高，体积很大，且呈流动性。经以程
处理之后，污泥体积减至原来的十几分之一，且由液态转化成固态，厢式污泥干化机，便
于运输和消纳。 2.稳定化：污泥中有机物含量很高，很易并产生恶臭。经以程中消化阶段
的处理以后，易的部分有机物被分解转化，不易，恶臭大大降低，方便运输及处置。 3.无
害化：污泥中，尤其是初沉污泥中，含有大量病原菌、卵及病毒，易造成大面积传播。经
过以程中的消化阶段，可以杀灭大部分的姻虫卵、病原菌和病毒，大大提高污泥的卫生指
标。 4.资源化：污泥是一种资源，其中含有很多热量，其热值在10000～15000kJ/kg(干泥)
之间，高于煤和焦炭。另外，污泥中还含有丰富的氮磷钾，是具有较高肥效的有机肥料。
上一条：污泥干燥机的维护事项

厢式污泥干化机-同阳环保质量可靠-厢式污泥干化机厂家由河北同阳环保设备有限公司提供。河北同阳
环保设备有限公司为客户提供“干化机，污泥干化机”等业务，公司拥有“同阳环保”等品牌，专注于
过滤器、过滤设备等行业。，在河北省衡水市故城县山水大街的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：高
经理。
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