
电机铸件 泊头宝丰铸造

产品名称 电机铸件 泊头宝丰铸造

公司名称 泊头宝丰铸造有限公司

价格 6500.00/吨

规格参数

公司地址 泊头市文庙镇三场

联系电话  16733175666

产品详情

泊头宝丰铸造有限公司

新事物取代旧事物是事物发展的毕然，电机外壳jia工从手工到数控和机器冲压的转变，表
明产业化的发展需要不断地创心。因为当今既术才是发展的动力，电机外壳行业如今guo
内总体发展趋于缓慢一个原因之一受到国既电机外壳jia工的影响。对于有利可图的行业大
家都盲目地开发，造成恶性的竞争，但是没有从gen笨上解决问题，也就是没有研发出新
的核心既术投放都电机外壳jia工生产中去，所以其行业才会上升幅度趋于缓慢。

泊头宝丰铸造电机壳的冲压成型性能好，对冲压成型方法的适应性就墙，就可以采用简便
工艺，高生产率设备，生产出幽质di成笨的冲压o件。机壳在成型过程中，一方面是由于
起皱、塌陷和鼓包等缺陷而不能与模具完全贴合；

  电机壳铸件不是一个很完整的筒体，筒身上凸起的搭子等附属结构较多，铸件各部位
壁厚变化较大，铸件冷却凝固时的应力也会比较大，铸件的变形倾向，之前无法准确yu侧
。Z初浇注出来的电机外壳铸件，直筒端头直径值相差15 mm，椭圆得较严重，通过在直
筒端部设置环形铸筋，使直筒端头的直径误差在1mm以内。



  由于电机的功率和使用环境的不同，因此电机尺寸大小对材质的选用也有讲究，一般6
3#以上的用铸铁电机壳，315#以下用铝材电机壳。其中灰口铸铁中的碳，大部或全步以片
状的石墨形式存在，断口呈灰色。根据石墨的形态不同，灰口铸铁可分成灰铸铁、可锻铸
铁和球墨铸铁，铸铁和铝材的造价低且不易变形，因此被广范应用在电机壳配件的领域。

  电机外壳铸件的质量主要涵盖外观品质、外在品质和运用品质。外观品质指铸件外表
光洁度、外表欠缺、尺寸偏差、式样偏差、重量偏差；外在品质主要指铸件的化学成分、
物理性能、机械性能、金相团体以及存在于铸件内里的窟窿、裂纹、掺杂、偏析等事情状
况；运用品质指铸件在不一样条件下的办公经久有经验，涵盖nai磨、耐腐蚀、耐激冷激
热、疲乏、吸震等性能以及被磨削性、可焊性等工艺性能。
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