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产品详情

钢管探伤设备涡流检测法    

涡流检测是利用电磁感应原理，当载有交变电流的检测线圏靠近导电试件时，由于电磁感应试
件内会感生出涡流。    涡流的大小、相位及流动的形式会受到试件的导电性、形状等的影响，涡生的
反作用磁场又使检测线圈的阻抗发生变化。    因此，通过测定检测线圈阻抗的变化，就可以判断被测
钢管管材的性能或状态，钢管检测设备价格，从而达到无损检测钢管缺陷的目的。  
常用的涡流检测探头有两种：点式探头和穿过式探头。    

涡流检测的主要优点是无需耦合剂，非接触检测，检测速度快，检测灵敏度高；其主要缺点是受集肤效
应影响，钢管检测设备，只能检查薄试件或厚试件的表面与近表面部位，无法有效检测钢管内壁缺陷。

钢管探伤设备超声探伤

超声探伤主要用来探测钢管内外表面及其内部的纵向缺陷，钢管检测设备多少钱，根据用户需要也可探
测横向缺陷。自动化探伤纵向探测的速度通常为20 m/min 左右，横向探测的速度通常为10 m/min左右。

超声探伤对内外表面及内部缺陷十分灵敏。有较高的检测灵敏度，对钢管中的裂纹、直道等缺陷比较敏
感，也能探测出非金属夹杂等体积型缺陷。因此，它适用于检验质量要求高的无缝钢管，如高压锅炉管
和高压化肥管等，也可根据用户要求用来代替钢管的水压试验。但由于检测速度较慢，难以在钢管生产
的流水线上进行快速在线检验，因此一般作为高质量钢管的离线检验手段。



钢管探伤设备超声波检测法

超声波检测方法检测精度比较高，而且操作方便。

但超声渡检测的方式是点检测，同时需要耦合剂，检测效率较低，实现快速检测比较困难。

近年来，为了适应快速的检测要求，人们在不断研究超声波的耦合技术，如空气耦合、电磁超声、激光
超声和直接磁致伸缩耦合等技术。

德国采用水淋超声耦合技术实现工业管道壁厚和纵向裂纹的综合检测，它能满足从多个探伤面同时进行
多种缺陷检测的需要，井能实现自动扫描、数字化控制和数据采集，从而提高了探伤的速度和超声波探
伤的可靠性。

超声波探伤的方法有很多种，常用的一般使脉冲反射法。由于物体内部有缺陷，会使物体材料 内部不
连续，当脉冲传播到不连续处时，由于不连续处的声阻抗的不一致，而脉冲会在两个声阻抗不一致的地
方发生反射现象，同时超声波反射回来的能量大小和方向与交界面处的取向大小有关。

钢管检测设备生产厂家-北京纳克无损(在线咨询)-钢管检测设备由钢研纳克检测技术股份有限公司提供
。钢研纳克检测技术股份有限公司是北京 北京市 ,机械加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在北京纳克无损领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询
洽谈，共创北京纳克无损更加美好的未来。
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