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公司地址 山东省菏泽市牡丹区文化城17号楼0713室

联系电话 18053081797 18053081797

产品详情

ATA蓄电池LC-R1250 LC系列参数

蓄电池运行检查和记录ATA蓄电池LC-R系列

⒈电池投入运行后，应至少每季测量浮充电压和开路电压一次，并作记录：每个单体电池浮充电压或开
路电压值；

⒉蓄电池系统的端电压（总压）；ATA蓄电池LC-R系列

⒊环境温度。

⒋每年应检查一次连接导线是否有松动和腐蚀污染现象，松动的导线必须及时拧紧，腐蚀污染的接头应
及时作清洁处理。

⒌运行中，如发现以下异常情况，应及时查找故障原因，并更换故障的蓄电池：

⒍电压异常；

⒎物理性损伤（壳、盖有裂纹或变形）； ⒏电池液泄漏；

⒐温度异常。

免维护蓄电池特点：●使用寿命长 采用添加了稀土元素的铅合金制造极板，并加强了正极板筋条，用
此极板制造出来的电池使用寿命可提高25%，而且极板的耐腐蚀性也大大增强．，●可靠性高采用先进
的生产设备及制造工艺结合完善的质量管理体系，严格控制产品实现的每个过程，有效避免电池的虚焊
和假焊以及在运输和使用中可能会出现的故障。电池内阻一致性非常好，从而确保了多组电池并联使用
的均衡性。●安全性高全部采用由进口橡胶制成的安全阀，动作有效性持久、抗老化、抗腐蚀，有效地
确保了产品在使用过程中内部压力的安全性。●自放电速率低使用特制的分析纯电解液，合理的配置专
用添加剂，有效的降低了电池的自放电速率：●内阻极小采用独特的超细纤维隔板，有效的扩展了正、



负极板的反应面，从而大大的降低了电池内阻，并确保在使用过程中不会出现因隔板的耐疲劳性减弱而
导致电池内阻升高的现象。另外，在灌装过程中严格控制装配压力，有效防止注酸后极群压力减小导致
电池内阻在使用过程中异常增大的现象出现。●绿色环保采用先进的分层封口技术，杜绝电池漏酸、爬
酸现象，有效防止酸雾对设备和环境造成影响。

2017年，中国新能源狭义乘用车全年销量为55．6万辆，市场增长势头明显。中国汽车工业协会公布的数

据显示，2018年1月，新能源汽车产销为40569辆和38470辆，同比增长4．6倍和4．3倍。

数量庞大的新能源车，背后是数量更为庞大的蓄电池产品供应。动力电池性能会随着充电次数的增加而

衰减，当电池容量衰减至额定容量的80％以下时，动力电池就不适于应用在电动汽车上了。批电动汽车

从电池的使用寿命来衡量，即将迎来“全面报废”。

有预测称，到2020年，新能源汽车累计产销量将达500万辆，带来的动力蓄电池报废量将超过24．8万吨

。众所周知，一枚纽扣电池能污染60万平方米的水，相当于一个人一生的用水量；一节5号电池会使1平

方米的土地失去耕地价值⋯⋯在回收的过程中，鉴于电池的危害，必须妥善处理。新能源汽车充电电池

里含有的汞、铅、镉、酸碱等有害物质，如果没有科学严谨的回收渠道，对自然环境的破坏更是不可小

觑。

2月26日，工信部、科技部、环保部、交通运输部、商务部、质检总局、能源局联合印发了关于《新能源

汽车动力蓄电池回收利用管理暂行办法》的通知，鼓励汽车生产企业、电池生产企业、报废汽车回收拆

解企业与综合利用企业等通过多种形式，合作共建、共用废旧动力蓄电池回收渠道。

七部门联合印发关于《新能源汽车动力蓄电池回收利用管理暂行办法》，可见对于蓄电池回收利用的重

视到了前所未有的程度。

据悉，动力电池的回收利用主要分为梯次利用和拆解回收两种方式。



目前已经有上市公司建成相对完整的废旧电池回收利用循环经济产业链，在“原材料－产品应用－运营

服务－资源再生－原材料”的全封闭产业链中实现自身利润的增值。这为以往业界认为的“回收利用成

本高、盈利难”提供了新思路。

在今年的全国两会上，已经有人大代表提出了针对“新能源汽车动力蓄电池回收利用问题”的建议，包

括加快制定法律法规、构建管理体系、加大关键技术研发和推动商业化发展。

整车企业对于废旧车辆和废旧电池的监控显然有限，于环境考量，这是整个汽车行业的担当和责任所在

。
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