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产品名称 钢管探伤设备多少钱 钢管探伤设备 纳克

公司名称 钢研纳克检测技术股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区高梁桥斜街13号

联系电话 13699228388 13699228388

产品详情

钢管探伤设备涡流探伤缺点

1、对象必须是导电材料，只适用于检测金属表面缺陷。

2、检测深度与检测灵敏度是相互矛盾的，钢管探伤设备哪家好，对一种材料进行ET时，须根据材质、
表面状态、检验标准作综合考虑，然后在确定检测方案与技术参数。

3、采用穿过式线圈进行ET时，对缺陷所处圆周上的具体位置无法判定。

4、旋转探头式ET可定位，但检测速度慢。

钢管探伤设备涡流探伤

涡流是将导体放入变化的磁场中时，由于在变化的磁场周围存在着涡旋的感生电场，感生电场作用在导
体内的自由电荷上，使电荷运动，形成涡流。

涡流检测Eddy current Testing（缩写 ET）。已知法拉第电磁感应定律，在检测线圈上接通交流电，产生
垂直于工件的交变磁场。检测线圈靠近被检工件时，该工件表面感应出涡流同时产生与原磁场方向相反
的磁场，部分抵消原磁场，导致检测线圈电阻和电感变化。若金属工件存在缺陷，将改变涡流场的强度
及分布，使线圈阻抗发生变化，钢管探伤设备多少钱，检测该变化可判断有无缺陷。



钢管探伤设备探伤流程

探伤设备为离线探伤模式，超声探伤采用水膜法对钢管进行超声自动检测。检测过程为钢管通过吊装至
上料台架，上料机构将钢管平稳放至原地旋转辊道，旋转辊道带动钢管原地旋转；此时，探头及跟踪系
统从起始位置驶出，钢管探伤设备，感应器感应到钢管后探头依次落至管材表面，先对钢管端部进行圆
周检测。然后探伤系统匀速直线行进，对整只钢管进行探伤；探伤完成后下料机构将钢管翻至下料台架
，探伤仪器给出相应探伤结果，有伤处进行标伤报警处理；整个探伤过程由监控系统监控，保证100%的
检测覆盖，实现对工件的全覆盖检测。

钢管探伤设备多少钱-钢管探伤设备-纳克(查看)由钢研纳克检测技术股份有限公司提供。钢研纳克检测
技术股份有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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