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产品名称 无纺布分切机生产厂家 立达性能稳定
郑州分切机生产厂家

公司名称 商丘市立达机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 商丘市文化西路689号

联系电话 13503701189 13503701189

产品详情

（7） 把符合规格的纸管穿在收料轴上，把切成的符合要求的产品按照正常方法牵引
的上下收料轴的纸管上，低速开机，找出纸管在收料轴上合适的位置，做上记号以便于下
次安装。安装纸管时手必须抓紧纸管表面，以防滑落被轴碰伤（8）慢速开机，首先应该
观察分切膜是否符合质量要求，然后在再慢慢加速开始分切，机器运转时，严禁将手放入
机器内，以免手背压到。（9）停止时按停止键，卸卷时手不允许碰到收卷轴，以免手指
被夹住。（10）检查产品断面的接头数量与自己所接的数量是否一致，如果不符立即倒卷
检查，以防内接头混入产品

封箱胶带母卷长度为4000m，宽度不等，根据厂家需求选择。必备切管机分切纸管、穿管机穿管和卸下
成品、小复卷机复卷不良产品。这里以宽度为1280mm，长度为4000m的母卷来计算分切机日产量。机器
转速150r/min，刚开始不熟悉机器情况下一天10个小时能做大概6个半成品，操作熟练后，一天10个小时
算可以做到7-8个半成品。按成品宽度计算产量及利润。人工分配可1-3人，一人切纸管上纸管，一人开
机，一人包装。一套常规机器价格在元左右，母卷价格根据材料厚度、透明度等不同价格不一，厂家根
据自己需求选择产品货比三家，自己控制成本。

分切机生产厂家张力控制基本为手动张力控制，自动张力控制。手动张力控制就是在收卷
或放卷过程中，无纺布分切机生产厂家，当卷径变化到某一阶段，全自动分切机生产厂家
，由操作者调节手动电源装置，卧式分切机生产厂家，从而达到控制张力的目的。全自动
张力控制是由张力传感器直接测定料带的实际张力值，然后把张力数据转换成张力信号反
馈回张力控制器，通过此信号与控制器预先设定的张力值对比，计算出控制信号，自动控
制执行单元，则使实际张力值与预设张力值相等，郑州分切机生产厂家，以达到稳定张力
的目的。设备收卷与放卷张力设置的大小直接影响产品的成品率，张力过大，收卷过紧，



铝箔易产生I张力不足，铝箔容易在卷上产生轴上滑移严重错位，以至造成无法卸卷，并
造成分切时放卷轴产生大幅度摆动，影响分切质量，所以分切机生产厂家必须具有良好的
张力检测系统。胶带分切机生产厂家

无纺布分切机生产厂家-立达性能稳定-郑州分切机生产厂家由商丘市立达机械制造有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。商丘市立达机械制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为工业胶带具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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