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冲床维修的基本步骤和顺序

     冲床出现故障是不可避免的，闭式冲床维修，但是一般在出现故障以后进行维修的时候，首先就
是进行检查故障的部位，冲床维修视频，在确定故障点以后进行维修，冲床维修需要有一定的步骤和顺
序逐个进行完成。

      1、冲床维修的**个步骤就是进行检查故障点，但是检查的首要工作就是切断电源，气动冲床维
修，对于操作的各个手柄和开关进行回闸和断开开关的操作，也就是保证全车停电的，这样保证了工人
师傅在工作当中的安全，同时也保证了设备的安全性能。

      2、切断电源接下来就是进行设备的清理，在清理的时候注意得就是链接部位的相关零件的拆卸
，在清洁以后将零件摆放整齐，主要的目的就是为了在回头安装的时候能够顺利的进行安装，不至于出
现安装错误，并且在润滑的时候也能够随用随拿。

        3、拆卸就是一个检查的过程，冲床维修的准备工作就是在拆卸的过程中检查设备的状态，对
于设备存在的问题进行逐个解决，对于出现故障的地方应该进行隐患故障的排除，保证下次不会在同样
的设备中出现。

        冲床维修好以后为了保障正常的运行，应该进行的就是单行程的动作，保证离合器和开停机
等机构灵活。



冲床维修厂家为您讲解冲床是由哪些配件组成的

   1、齿圈：齿圈是精冲凹模或带齿压料板上的成圈齿形突起，是凹模或带齿压料板的局部结构而不
是单独的零件。

   2、限位套：限位套是用于限制冲模较小闭合高度的管状零件，一般套于导柱外面。

   3、限位柱：限位柱是限制冲模较小闭合高度的柱形件。

   4、定位销（板）：定位销（板）是保证工序件在模具内有不变位置的零件，冲床维修，以其形状
不同而称为定位销或定位板。

   5、固定板：固定板是固定凸模的板状零件。

如何防止冲床生锈？

   冲床的冲压工艺由于比传统机械加工来说有节约材料和能源，对操作者技术要求不高及通过各种模
具应用可以做出机械加工所无法达到的产品这些优点，因而它的用途越来越广泛。今天冲床维修厂家就
来给大家讲讲如何防止冲床生锈。

   1、按时检查冲床是不是出现要生锈的表象，并及时进行清理。

   2、尽量在室内使用设备，保持室内干燥，并做好防水方法，不要放在露天遭到风吹日晒。

   3、尽量避免雨天，或湿润的时节使用，更要坚持室内干燥，不受雨水影响，有条件的能够在上面
覆一层防水套。

   冲床上面的锈来自有机污染物血液脂肪蛋白质等所含的盐类与碘类附着在表面，这些污染物从开始
接触不锈钢那一刹那，就开始破坏表面这一层一层的铬，所以，在不使用机器的时候，我们应该做好保
养，放到干燥的地方保存。

 

闭式冲床维修-科嘉冲床维修-
冲床维修由高密市科嘉机械制造有限公司提供。高密市科嘉机械制造有限公司是山东 潍坊 ,机械加工的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在科嘉机械领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创科嘉机械更加美好的未来。同时本公司还是从事冲床维
修，气动冲床维修，闭式冲床维修的厂家，欢迎来电咨询。
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