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产品详情

下面为大家介绍一下钢结构组焊矫一体机的作用：

1、H型钢组焊矫一体机生产线应有足够的装配，焊接空间，不能影响焊接操作和焊工观察，不妨碍焊件
的装卸。所有的定位元件和夹紧机构应与焊道保持适当的距离，或者布置在焊件的下方或侧面。夹紧机
构的执行元件应能够伸缩或转位。

2、为了保证使用安全，应设置必要的安全连锁保护装置。

3、夹具的施力点应位于焊件的支承处或者布置在靠近支承的地方，要防止支承反力与夹紧力、支承反力
与重力形成力偶。

开诚机械科技H型钢生产线九大新型技术优点和用途： 

1、焊接H型钢生产线生产是将H型钢按照“工”字型放置，两侧同时焊接两道角缝，大大增加了焊接效
率。由于对称焊接，焊接后腹板基本不变形。这一优点能够保证H型钢平整度的质量。 

   2、矫形机构H型钢翼缘矫正机通过偏心压辊实现对焊后热态的H型钢翼板的角变形直接矫正，减少
了矫正力，并提高了矫正精度。它的矫正H型钢翼板，使得H型钢焊接更有结构性和使用质量更高。 



   3、从焊接规格上看，焊接H型钢的规格是国内，远鹏H型钢生产线焊接规格是通过“CCC”认证的
。它的焊接质量得信懒，焊缝也非常美观。 

   4、在组立方式上，采用了组立-焊接一体化方式，减少了工序，并且可以用自动点焊装置取代手工
点焊，提高了生产效率。使得生产时间缩短，相同时间生产产能会比以前提升好几倍。 

   5、在腹板、翼缘板对中方式上，采用了前后各两组的对中方式，提高了定位精度。H型钢进一步精
度定位，使得结构很规整。 

   6、送丝机与焊软连接并且焊焊接角度可以调整装置。提高焊接效率实现了智能自动化生产，H钢组
焊矫一体机，角度调整可以焊接的位置。 

   7、大角焊缝，采用双电源(DC+AC)双丝、双弧、双熔池焊接工艺。使得焊接H型钢焊缝充分的焊
接，使翼板焊接质量更好。 

   8、采用进口PLC控制，可靠，易编程 。使得生产员工操作便捷，方便。 

   9、在同一工位上，连续完成H型钢在生产过程中的组立、焊接、矫形、托起、出料等全部工序。使
得H型钢一套龙生产，质量高。相比以前都需要人工操作省了很多工序，防止了很多的事故的发生。 

钢结构组焊矫一体机是用于焊接T型，H型钢结构的专项使用设备。根据用户需要，可分别提供HHX-180
0型，钢结构组焊矫一体机价格， HHX-2000型焊接生产线。该生产线可以在同一工位上，连续完成T型
，H型钢在生产过程中的自动组立，自动对中，潍坊钢结构组焊矫一体机，焊接，矫形，出料等全部工
序。整个生产过程工艺流畅，定位精度高，布局合理，占地少，操作方便，钢结构组焊矫一体机价，自
动化程度高。希望上述内容可以帮到大家，期待与您的合作，感谢您的阅读。

潍坊钢结构组焊矫一体机-开诚机械您的理想选择由山东开诚机械科技有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。山东开诚机械科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为电焊设
备与器材具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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